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あつ厚さ A TU SA dd §é dµy§é dµy§é dµy§é dµy thicknessthicknessthicknessthickness

あ ＡからＢの範囲に p Ph¹m vi tõ A ®Õn BPh¹m vi tõ A ®Õn BPh¹m vi tõ A ®Õn BPh¹m vi tõ A ®Õn B range from A to Brange from A to Brange from A to Brange from A to B　　　　

あいｱｲｿﾞｯﾄ衝撃強度 AI ZOTT SHI YOU GE KI KYO U DO c c−êng ®é va ®Ëp izodc−êng ®é va ®Ëp izodc−êng ®é va ®Ëp izodc−êng ®é va ®Ëp izod izod impact strengthizod impact strengthizod impact strengthizod impact strength

あいアイボルト AI BO RU TO b bu l«ng cã tai b¾tbu l«ng cã tai b¾tbu l«ng cã tai b¾tbu l«ng cã tai b¾t EyeboltsEyeboltsEyeboltsEyebolts

あいアイナット AI NA XTU TO o èc cã tai b¾tèc cã tai b¾tèc cã tai b¾tèc cã tai b¾t EyenutsEyenutsEyenutsEyenuts

あすアスベスト。石綿 a su be su to a ami¨ngami¨ngami¨ngami¨ng asbestoasbestoasbestoasbesto

あだアダプタ ada pu taa a a ®¸p t¬a ®¸p t¬a ®¸p t¬a ®¸p t¬ adapteradapteradapteradapter

あっ圧縮成形 A XTU SYU KU k khu«n ®óc ¸p lùckhu«n ®óc ¸p lùckhu«n ®óc ¸p lùckhu«n ®óc ¸p lùc compression moldingcompression moldingcompression moldingcompression molding

あつ厚板 A TU I TA t tÊm v¸n dµytÊm v¸n dµytÊm v¸n dµytÊm v¸n dµy boardboardboardboard

あつ圧力 A TU RI YO KU a ¸p lùc , Ðp¸p lùc , Ðp¸p lùc , Ðp¸p lùc , Ðp ｐｒｅｓｓｕｒｅｐｒｅｓｓｕｒｅｐｒｅｓｓｕｒｅｐｒｅｓｓｕｒｅ

あつ集まり･組織 A TU MA RI  ,  SO SI KI s sù tæ chøcsù tæ chøcsù tæ chøcsù tæ chøc systemsystemsystemsystem

あつ圧力盤 A TU RI YO KU BA NN b bµn Ðpbµn Ðpbµn Ðpbµn Ðp press platenpress platenpress platenpress platen

あつ圧空成形 A TU KU U SE I KE I s sù Ðp t¹o h×nhsù Ðp t¹o h×nhsù Ðp t¹o h×nhsù Ðp t¹o h×nh pressure formingpressure formingpressure formingpressure forming

あつ厚くなる atu ku na ru d dÇy lªndÇy lªndÇy lªndÇy lªn thickenthickenthickenthicken

あつ圧力管 atu ryoku kann o èng ¸p lùcèng ¸p lùcèng ¸p lùcèng ¸p lùc pressure pipepressure pipepressure pipepressure pipe

あな孔 a na l lç lç lç lç openingopeningopeningopening

あみ網目 A MI ME m m¾t l−íim¾t l−íim¾t l−íim¾t l−íi networknetworknetworknetwork

あるアルミサッシ A RU MI SA XTY SHI k khung nh«m kÝnh tr−îtkhung nh«m kÝnh tr−îtkhung nh«m kÝnh tr−îtkhung nh«m kÝnh tr−ît an aluminum sash (window frame)an aluminum sash (window frame)an aluminum sash (window frame)an aluminum sash (window frame)

あわ合わせ面 A WA SE ME NN m mÆt tiÕp gi¸pmÆt tiÕp gi¸pmÆt tiÕp gi¸pmÆt tiÕp gi¸p mating surfacemating surfacemating surfacemating surface

あわ合わせ目 A WA SE ME dd ®−êng tiÕp gi¸p®−êng tiÕp gi¸p®−êng tiÕp gi¸p®−êng tiÕp gi¸p parting lineparting lineparting lineparting line

あわ泡 a wa b bätbätbätbät bubblebubblebubblebubble

い 一例としてＰＥを取り上げる RE I TO SHI TE PE O TO RI AGE RU dd ®−a ra mÉu PE®−a ra mÉu PE®−a ra mÉu PE®−a ra mÉu PE give PE as an examplegive PE as an examplegive PE as an examplegive PE as an example

いじ維持費 iji he c chi phÝ ®Ó duy tr×chi phÝ ®Ó duy tr×chi phÝ ®Ó duy tr×chi phÝ ®Ó duy tr× running costrunning costrunning costrunning cost

いた板紙 ita ka mi t tÊm giÊytÊm giÊytÊm giÊytÊm giÊy paperbordpaperbordpaperbordpaperbord

いち位置決めリング I CH GI ME RI NN GU v vßng ®Þnh vÞvßng ®Þnh vÞvßng ®Þnh vÞvßng ®Þnh vÞ locating ringlocating ringlocating ringlocating ring

いっ１個取り金型 I XTU KO TO RI KA NA GA TA k khu«n ®¬nkhu«n ®¬nkhu«n ®¬nkhu«n ®¬n single cavity moldsingle cavity moldsingle cavity moldsingle cavity mold

いっ一体化 I xtu ta i ka l Lµm thµnh 1 thÓ Lµm thµnh 1 thÓ Lµm thµnh 1 thÓ Lµm thµnh 1 thÓ integrationintegrationintegrationintegration

いっ一般取引条件 ixtu pann tori hiki joo kenn dd ®IÒu kiÖn giao dÞch th«ng th−êng®IÒu kiÖn giao dÞch th«ng th−êng®IÒu kiÖn giao dÞch th«ng th−êng®IÒu kiÖn giao dÞch th«ng th−êng general terms and conditions of businessgeneral terms and conditions of businessgeneral terms and conditions of businessgeneral terms and conditions of business

いっ一般取引条件の覚書 b B¶n ghi nhí ®IÒu kiÖn giaoB¶n ghi nhí ®IÒu kiÖn giaoB¶n ghi nhí ®IÒu kiÖn giaoB¶n ghi nhí ®IÒu kiÖn giao
dÞch th«ng th−êngdÞch th«ng th−êngdÞch th«ng th−êngdÞch th«ng th−êng

Memorandum to the Agreement on GeneralMemorandum to the Agreement on GeneralMemorandum to the Agreement on GeneralMemorandum to the Agreement on General
Terms and Conditions of BusinessTerms and Conditions of BusinessTerms and Conditions of BusinessTerms and Conditions of Business

いぶ異物 I BU TU d DÞ vËt , chÊt l¹DÞ vËt , chÊt l¹DÞ vËt , chÊt l¹DÞ vËt , chÊt l¹ foreign substanceforeign substanceforeign substanceforeign substance

いほ異方性 I HO SE I t TÝnh dÞ h−íngTÝnh dÞ h−íngTÝnh dÞ h−íngTÝnh dÞ h−íng anisotropyanisotropyanisotropyanisotropy

いも溶融金属を金型に注入し鋳物を作る方法 p Ph−¬ng ph¸p ®óc ¸p lùcPh−¬ng ph¸p ®óc ¸p lùcPh−¬ng ph¸p ®óc ¸p lùcPh−¬ng ph¸p ®óc ¸p lùc metal die castingmetal die castingmetal die castingmetal die casting

いり入口 iri gu ci c cöa vµo cöa vµo cöa vµo cöa vµo inletinletinletinlet

うえｳｪﾙﾄﾞﾗｲﾝ WE LU DO LA I NN v vÖt loangvÖt loangvÖt loangvÖt loang weld lineweld lineweld lineweld line

うす 薄肉成形品 U SU NI KU SE I K I HI NN v vËt thµnh mángvËt thµnh mángvËt thµnh mángvËt thµnh máng thin wall articlethin wall articlethin wall articlethin wall article

うす薄くなる u su ku na lu m máng ®Imáng ®Imáng ®Imáng ®I thinthinthinthin

うち内訳 U CHI WA KE c c¸c lo¹i , c¸c chi tiÕtc¸c lo¹i , c¸c chi tiÕtc¸c lo¹i , c¸c chi tiÕtc¸c lo¹i , c¸c chi tiÕt the itemsthe itemsthe itemsthe items

うち内訳 u ci wa ke c chi tiÕtchi tiÕtchi tiÕtchi tiÕt specificationspecificationspecificationspecification

うり売上 U RI A GE d doanh thudoanh thudoanh thudoanh thu processprocessprocessprocess

うん運送費 U NN SOU HI c chi phÝ vËn chuyÓnchi phÝ vËn chuyÓnchi phÝ vËn chuyÓnchi phÝ vËn chuyÓn cost of transportcost of transportcost of transportcost of transport

うん雲母 unn mo m mi cami cami cami ca micamicamicamica

え ＡからＢの範囲にわたる A KA RA B NO HA NN I NI WA TA RU dd d¶I tõ A ®Õn Bd¶I tõ A ®Õn Bd¶I tõ A ®Õn Bd¶I tõ A ®Õn B range from A to Brange from A to Brange from A to Brange from A to B

え エジェクション　取り出し e je ku si o nn s sù ®Èysù ®Èysù ®Èysù ®Èy ejectionejectionejectionejection

え エジェクター　突き出す e je ku ta a m m¸y ®Èym¸y ®Èym¸y ®Èym¸y ®Èy ejecterejecterejecterejecter

え エジェクターピン　突出ピン　e je ku ta a　pi nn c chèt  ®Èychèt  ®Èychèt  ®Èychèt  ®Èy ejecter pinejecter pinejecter pinejecter pin

えあエアーガン E AA GA NN s sóng  phun s¬nsóng  phun s¬nsóng  phun s¬nsóng  phun s¬n a paint spray guna paint spray guna paint spray guna paint spray gun

えい鋭角 ei ka ku g Gãc tï Gãc tï Gãc tï Gãc tï acuto angleacuto angleacuto angleacuto angle

えふＦ．Ｏ．Ｂ．（輸出港・船まで運ぶ諸経費と責任を輸出者が負担する取引条件） dd §iÒu kiÖn Giao hµng lªn tµu§iÒu kiÖn Giao hµng lªn tµu§iÒu kiÖn Giao hµng lªn tµu§iÒu kiÖn Giao hµng lªn tµu Free on BoardFree on BoardFree on BoardFree on Board

えらエラストマー e ra su to ma e estoma,thÓ ®µn håiestoma,thÓ ®µn håiestoma,thÓ ®µn håiestoma,thÓ ®µn håi elastomerelastomerelastomerelastomer

えれエレクトロニクス E RE KU TO RO NI KU SU dd ®iÖn, ®iÖn tö®iÖn, ®iÖn tö®iÖn, ®iÖn tö®iÖn, ®iÖn tö electronicselectronicselectronicselectronics

えんｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞﾌﾟﾗｽﾁﾂｸ E NN GI NI A RI NN GU PU RA SU CHI KU n nhùa dïng cho m¸y mãcnhùa dïng cho m¸y mãcnhùa dïng cho m¸y mãcnhùa dïng cho m¸y mãc engineering plasticsengineering plasticsengineering plasticsengineering plastics

えん円 enn t trßntrßntrßntrßn circlecirclecirclecircle

おう往復する O U FU KU SU RU p phôc håiphôc håiphôc håiphôc håi reciprocatereciprocatereciprocatereciprocate

おう往復機構 O U FU KU KI KO U c c¬ cÊu phôc håic¬ cÊu phôc håic¬ cÊu phôc håic¬ cÊu phôc håi reciprocating mechanismreciprocating mechanismreciprocating mechanismreciprocating mechanism

おう往復運動するスクリュー O U FU KU U NN DO U SU RU SU KU RYU v vÝt phôc håi ho¹t ®éngvÝt phôc håi ho¹t ®éngvÝt phôc håi ho¹t ®éngvÝt phôc håi ho¹t ®éng reciprocating screwreciprocating screwreciprocating screwreciprocating screw

おう応用 ou yo u u øng dôngøng dôngøng dôngøng dông applicationapplicationapplicationapplication

おお大きくする O O KI KU SU RU m më réngmë réngmë réngmë réng enlargeenlargeenlargeenlarge

おお大型部品 oo ga ta bu hi nn c Chi tiÕt línChi tiÕt línChi tiÕt línChi tiÕt lín large partlarge partlarge partlarge part

おくおく。おろす O KU  .   O RO SU    dd ®Æt . Dì®Æt . Dì®Æt . Dì®Æt . Dì lay downlay downlay downlay down

おし押出成形 O SHI DA SHI SE I KE I s sù Ðp ®ócsù Ðp ®ócsù Ðp ®ócsù Ðp ®óc extrusionextrusionextrusionextrusion

おし押出ブロー成形 O SHI DA SHI BU RO O SE I KE I s sù  Ðp ®óc dßngsù  Ðp ®óc dßngsù  Ðp ®óc dßngsù  Ðp ®óc dßng extrusion blow moldingextrusion blow moldingextrusion blow moldingextrusion blow molding　　　　
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おし押出し機械 O SHI DA SHI KI KA I m M¸y Ðp ®ócM¸y Ðp ®ócM¸y Ðp ®ócM¸y Ðp ®óc extrusion machineextrusion machineextrusion machineextrusion machine

おし押出発砲ポリスチレン O SHI DA SHI HA PHO PO RI SU THI RE NN p Polystyren ®−îc chÕ t¹o b»ng pp ®ïn ÐpPolystyren ®−îc chÕ t¹o b»ng pp ®ïn ÐpPolystyren ®−îc chÕ t¹o b»ng pp ®ïn ÐpPolystyren ®−îc chÕ t¹o b»ng pp ®ïn Ðp extruded polystyreneextruded polystyreneextruded polystyreneextruded polystyrene

おし押しきり　（金型の合せ） osi ki ri dd §ãng khu«n§ãng khu«n§ãng khu«n§ãng khu«n jostle one anotherjostle one anotherjostle one anotherjostle one another

おそ遅い速度で osoi soku do de v víi tèc ®é chËmvíi tèc ®é chËmvíi tèc ®é chËmvíi tèc ®é chËm at siow rateat siow rateat siow rateat siow rate

おふオファー o faa a c chµo hµngchµo hµngchµo hµngchµo hµng offersoffersoffersoffers

おぼ覚書 oboe gaki b B¶n ghi nhí B¶n ghi nhí B¶n ghi nhí B¶n ghi nhí memorandummemorandummemorandummemorandum

およ及び 6 YO BI v vµ vµ vµ vµ as well as , andas well as , andas well as , andas well as , and

おり折りたたみ ori tata me g gÊp l¹igÊp l¹igÊp l¹igÊp l¹i foldfoldfoldfold

おり織物 o ri mo no dd ®å dÖt®å dÖt®å dÖt®å dÖt woven fabricswoven fabricswoven fabricswoven fabrics

おん温度 O NN DO n nhiÖt ®énhiÖt ®énhiÖt ®énhiÖt ®é emperatureemperatureemperatureemperature

おん温度が上がる O NN DO GA A GA LU n nhiÖt ®é t¨ngnhiÖt ®é t¨ngnhiÖt ®é t¨ngnhiÖt ®é t¨ng up emperatureup emperatureup emperatureup emperature

おん温度が下がる O NN DO GA SA GA LU n nhiÖt ®é gi¶mnhiÖt ®é gi¶mnhiÖt ®é gi¶mnhiÖt ®é gi¶m downe emperaturedowne emperaturedowne emperaturedowne emperature

おん温度計 O NN DO KE I n nhiÖt kÕnhiÖt kÕnhiÖt kÕnhiÖt kÕ a thermometera thermometera thermometera thermometer

かあ加圧する ka a tu su ru t T¨ng ¸p suÊtT¨ng ¸p suÊtT¨ng ¸p suÊtT¨ng ¸p suÊt pressurizepressurizepressurizepressurize

かい改訂 KA I TE I s hiÖu ®ÝnhhiÖu ®ÝnhhiÖu ®ÝnhhiÖu ®Ýnh revisionrevisionrevisionrevision

かい改訂版 KA I TE I BA NN b b¶n hiÖu ®Ýnhb¶n hiÖu ®Ýnhb¶n hiÖu ®Ýnhb¶n hiÖu ®Ýnh a revised editiona revised editiona revised editiona revised edition

かい会社 KA I SHI YA c c«ng ty , h·ngc«ng ty , h·ngc«ng ty , h·ngc«ng ty , h·ng a companya companya companya company

かい会社員 KA I SHI YA I NN n nh©n viªn c«ng tynh©n viªn c«ng tynh©n viªn c«ng tynh©n viªn c«ng ty an office workeran office workeran office workeran office worker

かい改善 KA I ZE NN s sù c¶i tiÕn , sù c¶i thiÖnsù c¶i tiÕn , sù c¶i thiÖnsù c¶i tiÕn , sù c¶i thiÖnsù c¶i tiÕn , sù c¶i thiÖn improvementimprovementimprovementimprovement

かい回転機構 KA I TE NN KI KO U c c¬ cÊu quayc¬ cÊu quayc¬ cÊu quayc¬ cÊu quay rotaing mechanismrotaing mechanismrotaing mechanismrotaing mechanism

かい海底ケーブル ka i te i ke i bu ru c C¸p d−íi ®¸y biÓnC¸p d−íi ®¸y biÓnC¸p d−íi ®¸y biÓnC¸p d−íi ®¸y biÓn submarine cablesubmarine cablesubmarine cablesubmarine cable

かい改良された。改質された。 dd §· ®−îc c¶i t¹o§· ®−îc c¶i t¹o§· ®−îc c¶i t¹o§· ®−îc c¶i t¹o modifiedmodifiedmodifiedmodified

がい外観 GA I KA NN b bªn ngoµibªn ngoµibªn ngoµibªn ngoµi outwardoutwardoutwardoutward

がい外観・見かけ GA I KA NN ・MI KA KE b bÒ ngoµi ,vÎ ngoµibÒ ngoµi ,vÎ ngoµibÒ ngoµi ,vÎ ngoµibÒ ngoµi ,vÎ ngoµi appearanceappearanceappearanceappearance

がい外形・輪郭 GA I KE I ・RI NN KA KU dd ®−êng viÒn®−êng viÒn®−êng viÒn®−êng viÒn contourcontourcontourcontour

がいガイドピン GA I DO PI NN c chèt dÉn h−íngchèt dÉn h−íngchèt dÉn h−íngchèt dÉn h−íng leader pin    guide pinleader pin    guide pinleader pin    guide pinleader pin    guide pin

かか価格 （時間の価格をつける） KA KA KU g gi¸ c¶gi¸ c¶gi¸ c¶gi¸ c¶ price    (price a thing at hour) price    (price a thing at hour) price    (price a thing at hour) price    (price a thing at hour) 

かか価格 kaka ku g gi¸ c¶gi¸ c¶gi¸ c¶gi¸ c¶ pricespricespricesprices

かか価格と納期の条件 kkaku to nouki no jyoukenn dd §iÒu kiÖn vÒ gi¸ c¶ vµ k× h¹n giao hµng§iÒu kiÖn vÒ gi¸ c¶ vµ k× h¹n giao hµng§iÒu kiÖn vÒ gi¸ c¶ vµ k× h¹n giao hµng§iÒu kiÖn vÒ gi¸ c¶ vµ k× h¹n giao hµng Price & Terms of DeliveryPrice & Terms of DeliveryPrice & Terms of DeliveryPrice & Terms of Delivery

かく確認 KA KU NI NN s sù x¸c nhËn , sù chøng thùcsù x¸c nhËn , sù chøng thùcsù x¸c nhËn , sù chøng thùcsù x¸c nhËn , sù chøng thùc confirmationconfirmationconfirmationconfirmation

かく確認する KA KU NI NN SU RU x x¸c nhËn , chøng thùcx¸c nhËn , chøng thùcx¸c nhËn , chøng thùcx¸c nhËn , chøng thùc confirm , chechconfirm , chechconfirm , chechconfirm , chech

かく角 kaku g gãcgãcgãcgãc angleangleangleangle

がく額縁 GA KU BU CHI dd ®−êng  viÒn ®Ó èp vµo ®−êng  viÒn ®Ó èp vµo ®−êng  viÒn ®Ó èp vµo ®−êng  viÒn ®Ó èp vµo a frame a frame a frame a frame 

かけ欠ける。不足する ka keru , fu soku suru t thiÕu, kh«ng ®ñthiÕu, kh«ng ®ñthiÕu, kh«ng ®ñthiÕu, kh«ng ®ñ lacklacklacklack

かこ加工 KA KOH g gia c«ng , chÕ biÕn gia c«ng , chÕ biÕn gia c«ng , chÕ biÕn gia c«ng , chÕ biÕn processprocessprocessprocess

かし箇所 KA SHO c chç , n¬i , ®iÓmchç , n¬i , ®iÓmchç , n¬i , ®iÓmchç , n¬i , ®iÓm a pointa pointa pointa point

かす加水分解 ka su i bu nn ka i p Ph©n lyPh©n lyPh©n lyPh©n ly hydrolysishydrolysishydrolysishydrolysis

がすガス抜き GA SU NU KI b lµm mÊt galµm mÊt galµm mÊt galµm mÊt ga degassingdegassingdegassingdegassing

がすガス射出成形 GA SU SHA SYU TU SE I KE I s sù ®óc b»ng ®Èy khÝsù ®óc b»ng ®Èy khÝsù ®óc b»ng ®Èy khÝsù ®óc b»ng ®Èy khÝ gas injection moldinggas injection moldinggas injection moldinggas injection molding

がすガス管 ga su ka nn o èng gaèng gaèng gaèng ga gas pipegas pipegas pipegas pipe

かそ可塑剤 KA SO ZA I c chÊt nhùachÊt nhùachÊt nhùachÊt nhùa plasticizerplasticizerplasticizerplasticizer

かそ可塑化 KA SO KA n nhùa ho¸nhùa ho¸nhùa ho¸nhùa ho¸ plastication , plasticizationplastication , plasticizationplastication , plasticizationplastication , plasticization

かた型キズ KA TA KI ZU v vÕt x−íc trªn khu«nvÕt x−íc trªn khu«nvÕt x−íc trªn khu«nvÕt x−íc trªn khu«n mold markmold markmold markmold mark

かたかたまる(こぶになる) KA TA MA RU (KO BU NI NA LU) l lµm cøng l¹ilµm cøng l¹ilµm cøng l¹ilµm cøng l¹i bunchbunchbunchbunch

かた型締力 KA TA SHI ME RI YO KU l lùc ®ãng khu«nlùc ®ãng khu«nlùc ®ãng khu«nlùc ®ãng khu«n ciamping powerciamping powerciamping powerciamping power

かた型締め作用 KA TA SHI ME SA YOO t T¸c dông ®ãng khu«nT¸c dông ®ãng khu«nT¸c dông ®ãng khu«nT¸c dông ®ãng khu«n ciamping actionciamping actionciamping actionciamping action

かた型締め装置 KA  TA SHI ME SO U CHI t thiÕt bÞ ®ãng khu«nthiÕt bÞ ®ãng khu«nthiÕt bÞ ®ãng khu«nthiÕt bÞ ®ãng khu«n clamping machineclamping machineclamping machineclamping machine

かた金型を充填する KA NA GA TA O JU TE NN SU RU dd ®iÒn ®Çy khu«n®iÒn ®Çy khu«n®iÒn ®Çy khu«n®iÒn ®Çy khu«n fill the moldfill the moldfill the moldfill the mold

かた型締め ka ta ji me dd ®ãng khu«n®ãng khu«n®ãng khu«n®ãng khu«n ciose of moldciose of moldciose of moldciose of mold

かた型びらき ka ta bi ra ki m më khu«nmë khu«nmë khu«nmë khu«n open of moldopen of moldopen of moldopen of mold

かだ課題 KA DA I v vÊn ®ÒvÊn ®ÒvÊn ®ÒvÊn ®Ò a prpblem , a subjecta prpblem , a subjecta prpblem , a subjecta prpblem , a subject

かつ活動方針 KA TU DOU HO U SHI NN p ph−¬ng h−íng ho¹t ®éngph−¬ng h−íng ho¹t ®éngph−¬ng h−íng ho¹t ®éngph−¬ng h−íng ho¹t ®éng action policyaction policyaction policyaction policy

かな金型 KA NA GA TA k khu«nkhu«nkhu«nkhu«n mold , (mould)mold , (mould)mold , (mould)mold , (mould)

かな金型解析 KA NA GA TA KA I SE KI p ph©n tÝch khu«nph©n tÝch khu«nph©n tÝch khu«nph©n tÝch khu«n mold analysismold analysismold analysismold analysis

かな金型キャビテイ KA NA GA TA KYA BI THI l  lç khu«n lç khu«n lç khu«n lç khu«n mold cavitymold cavitymold cavitymold cavity

かな金型を取付ける板。ﾀﾞｲﾌﾟﾚｰﾄ t TÊm g¾n khu«nTÊm g¾n khu«nTÊm g¾n khu«nTÊm g¾n khu«n platen platen platen platen , , , , ﾌﾟﾗﾃﾝﾌﾟﾗﾃﾝﾌﾟﾗﾃﾝﾌﾟﾗﾃﾝ

かな金型補修 ka na ga ta hsuu u b B¶o d−ìng khu«nB¶o d−ìng khu«nB¶o d−ìng khu«nB¶o d−ìng khu«n maintenance of moldmaintenance of moldmaintenance of moldmaintenance of mold

かみ剃刀の刃 kami sori no ha l l−ìi dao c¹ol−ìi dao c¹ol−ìi dao c¹ol−ìi dao c¹o razor bladerazor bladerazor bladerazor blade

からカラー・プレート KA RA A PU RE  I TO b b¶ng mÉu mµub¶ng mÉu mµub¶ng mÉu mµub¶ng mÉu mµu coior platecoior platecoior platecoior plate

がらガラス強化した GA RA SU KI YHO KA SI TA l lµm thuû tinh bªn h¬nlµm thuû tinh bªn h¬nlµm thuû tinh bªn h¬nlµm thuû tinh bªn h¬n glass reinforcedglass reinforcedglass reinforcedglass reinforced

かり顆粒状の KA RYU JO NO c cã s¹n, cã h¹tcã s¹n, cã h¹tcã s¹n, cã h¹tcã s¹n, cã h¹t granulargranulargranulargranular

かり加硫 ka ryu u l L−u ho¸ cao suL−u ho¸ cao suL−u ho¸ cao suL−u ho¸ cao su curingcuringcuringcuring
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かれカレンダ成形（ロール圧延） c C¸n tÊmC¸n tÊmC¸n tÊmC¸n tÊm calendaringcalendaringcalendaringcalendaring

かれカレンダー karenndaa m m¸y Ðp l¸ng, m¸y c¸nm¸y Ðp l¸ng, m¸y c¸nm¸y Ðp l¸ng, m¸y c¸nm¸y Ðp l¸ng, m¸y c¸n a calendara calendara calendara calendar

かわ変わる。変動する。変数 ka wa ru t Thay ®æiThay ®æiThay ®æiThay ®æi variablevariablevariablevariable

かん完成 KA NN SE I h hoµn thµnh hoµn thµnh hoµn thµnh hoµn thµnh integrationintegrationintegrationintegration

かん管理 KA NN RI s sù qu¶n lýsù qu¶n lýsù qu¶n lýsù qu¶n lý controlcontrolcontrolcontrol

かん環境問題 KA NN KI YO MO NN DA I v vÊn ®Ò m«I tr−êngvÊn ®Ò m«I tr−êngvÊn ®Ò m«I tr−êngvÊn ®Ò m«I tr−êng environmental issuesenvironmental issuesenvironmental issuesenvironmental issues

かん完成製品 kann sei seihinn s s¶n phÈm hoµn thµnhs¶n phÈm hoµn thµnhs¶n phÈm hoµn thµnhs¶n phÈm hoµn thµnh finished productfinished productfinished productfinished product

がん含浸する ga nn sin su ru t thÊm ®ÉmthÊm ®ÉmthÊm ®ÉmthÊm ®Ém impregnateimpregnateimpregnateimpregnate

き 刻みをつける KI ZA MI O TU KE RU k kh¾c tªn,biÓu t−îng...vµo khu«nkh¾c tªn,biÓu t−îng...vµo khu«nkh¾c tªn,biÓu t−îng...vµo khu«nkh¾c tªn,biÓu t−îng...vµo khu«n nicknicknicknick

きか規格基準 KI KA KU KI JU NN q  Quy c¸ch tiªu chuÈn Quy c¸ch tiªu chuÈn Quy c¸ch tiªu chuÈn Quy c¸ch tiªu chuÈn Basis for specificationBasis for specificationBasis for specificationBasis for specification

きか機械 KI KA I m m¸y mãc m¸y mãc m¸y mãc m¸y mãc a machine 　a machine 　a machine 　a machine 　;;;;　 　 　 　 machinerymachinerymachinerymachinery((((総称総称総称総称））））

きか機械的性質 KI KA I TE KI SE I SHI TU dd ®Æc tÝnh c¬ häc®Æc tÝnh c¬ häc®Æc tÝnh c¬ häc®Æc tÝnh c¬ häc mechanical propertiesmechanical propertiesmechanical propertiesmechanical properties

きか幾何学。構造。形状 ki ka ga ku c C¬ sè häc .cÊu t¹o . H×nh d¹ngC¬ sè häc .cÊu t¹o . H×nh d¹ngC¬ sè häc .cÊu t¹o . H×nh d¹ngC¬ sè häc .cÊu t¹o . H×nh d¹ng geometrygeometrygeometrygeometry

きか規格 ki ka ku q quy c¸chquy c¸chquy c¸chquy c¸ch specificationspecificationspecificationspecification

きか機械加工 ki kai ka kou g gia c«ng b»ng m¸y mãcgia c«ng b»ng m¸y mãcgia c«ng b»ng m¸y mãcgia c«ng b»ng m¸y mãc machiningmachiningmachiningmachining

きき機器 KI KI m m¸y mãc vµ dông côm¸y mãc vµ dông côm¸y mãc vµ dông côm¸y mãc vµ dông cô machines and toolsmachines and toolsmachines and toolsmachines and tools

きご記号 KI GO U k ký hiÖuký hiÖuký hiÖuký hiÖu a signa signa signa sign

きじ基準 KI JU NN t tiªu chuÈntiªu chuÈntiªu chuÈntiªu chuÈn a standard ,  abasisa standard ,  abasisa standard ,  abasisa standard ,  abasis

ぎじ技術 GI JU TU k kü thuËt,c«ng nghÖ kü thuËt,c«ng nghÖ kü thuËt,c«ng nghÖ kü thuËt,c«ng nghÖ technologytechnologytechnologytechnology

ぎじ技術仕様書 gi jutu siyou syo b b¶n chi tiÕt kü thuËtb¶n chi tiÕt kü thuËtb¶n chi tiÕt kü thuËtb¶n chi tiÕt kü thuËt technical specificationtechnical specificationtechnical specificationtechnical specification

きそ規制 KI SE I dd ®Þnh cì®Þnh cì®Þnh cì®Þnh cì calibrationcalibrationcalibrationcalibration

きそ規則７ ki soku nana n nguyªn t¾c 7nguyªn t¾c 7nguyªn t¾c 7nguyªn t¾c 7 Rule 7Rule 7Rule 7Rule 7

きち記帳 KI  CHI YO U SU RU s Sæ ghi chÐpSæ ghi chÐpSæ ghi chÐpSæ ghi chÐp an entryan entryan entryan entry

きの機能 ki nou c chøc n¨ngchøc n¨ngchøc n¨ngchøc n¨ng functionfunctionfunctionfunction

きは揮発性 kihatu sei t tÝnh dÔ bay h¬ItÝnh dÔ bay h¬ItÝnh dÔ bay h¬ItÝnh dÔ bay h¬I volatile.volatile.volatile.volatile.

きび厳しい限界 KI BI SI I GE NN KA I g giíi h¹n nghiªm ngÆtgiíi h¹n nghiªm ngÆtgiíi h¹n nghiªm ngÆtgiíi h¹n nghiªm ngÆt severe limitationsevere limitationsevere limitationsevere limitation

きほ気泡 KI HO U l lç khÝlç khÝlç khÝlç khÝ cellcellcellcell

きほ基本 KI HO NN c c¬ b¶nc¬ b¶nc¬ b¶nc¬ b¶n a standard ,  a basisa standard ,  a basisa standard ,  a basisa standard ,  a basis

きみ気密材 KI MI TU ZA I c chÊt c¶n kh«ng khÝchÊt c¶n kh«ng khÝchÊt c¶n kh«ng khÝchÊt c¶n kh«ng khÝ airtightairtightairtightairtight

きゃｷｬﾋﾞﾃｨ KI YA BI TY I c chç trèng  , chç hæng , cavitychç trèng  , chç hæng , cavitychç trèng  , chç hæng , cavitychç trèng  , chç hæng , cavity cavitycavitycavitycavity

きゃキャビティ内部圧 KYA BI THI NA I BU A TU a ¸p lùc bªn trong cavity¸p lùc bªn trong cavity¸p lùc bªn trong cavity¸p lùc bªn trong cavity inside cavity pressureinside cavity pressureinside cavity pressureinside cavity pressure

きゃキャビン KYA BI NN c cabincabincabincabin csbincsbincsbincsbin

きゃキャビネット KI YA BI NE XTU TO v Vá ,hépVá ,hépVá ,hépVá ,hép cabinetcabinetcabinetcabinet

ぎゃ逆の GYA KU NO dd ®¶o ng−îc®¶o ng−îc®¶o ng−îc®¶o ng−îc reversereversereversereverse

きゅ給料 KI YU RI YO t tiÒn l−¬ngtiÒn l−¬ngtiÒn l−¬ngtiÒn l−¬ng a salarya salarya salarya salary

きゅ吸湿 KYU SHI TU h hót n−íc , hót Èmhót n−íc , hót Èmhót n−íc , hót Èmhót n−íc , hót Èm moisture absovptionmoisture absovptionmoisture absovptionmoisture absovption

きゅ吸湿性 KYU SHI TU SEI t tÝnh hót ÈmtÝnh hót ÈmtÝnh hót ÈmtÝnh hót Èm hygroscopichygroscopichygroscopichygroscopic

きゅ急冷する KYU RE I SU RU l lµm nguéi nhanhlµm nguéi nhanhlµm nguéi nhanhlµm nguéi nhanh quenchquenchquenchquench

きゅ急速冷却 kyuu so ku rei kia ku l lµm nguéi nhanhlµm nguéi nhanhlµm nguéi nhanhlµm nguéi nhanh rapid coolingrapid coolingrapid coolingrapid cooling

きゅ給与 kyu yo t thanh to¸nthanh to¸nthanh to¸nthanh to¸n paymentpaymentpaymentpayment

きゅ球 kyu c cÇu cÇu cÇu cÇu blobeblobeblobeblobe

きょ許容差 KYO YO U SA d dung sai , giíi h¹n cho phÐpdung sai , giíi h¹n cho phÐpdung sai , giíi h¹n cho phÐpdung sai , giíi h¹n cho phÐp wall thicknesseswall thicknesseswall thicknesseswall thicknesses

きょ供給する KYO KI YU SU RU c cung cÊpcung cÊpcung cÊpcung cÊp provideprovideprovideprovide

きょ境界。区分 ki yo o ka i b Biªn giíi .Khu vùc Biªn giíi .Khu vùc Biªn giíi .Khu vùc Biªn giíi .Khu vùc demarcationdemarcationdemarcationdemarcation

きょ強化 ki yoo ka l Lµm c−êng ho¸Lµm c−êng ho¸Lµm c−êng ho¸Lµm c−êng ho¸ reinforcementreinforcementreinforcementreinforcement

きょ強化する ki yoo ka su ru c C−êng ho¸C−êng ho¸C−êng ho¸C−êng ho¸ reinforcereinforcereinforcereinforce

きょ供給口 kiyou kiyuu gu ci c cöa cung cÊpcöa cung cÊpcöa cung cÊpcöa cung cÊp feed  throatfeed  throatfeed  throatfeed  throat

きょ供給部 kiyou kiyuu bu b bé phËn cung cÊpbé phËn cung cÊpbé phËn cung cÊpbé phËn cung cÊp feedsectionfeedsectionfeedsectionfeedsection

きょ曲線 kyoku senn dd ®−êng cong®−êng cong®−êng cong®−êng cong curved linecurved linecurved linecurved line

ぎょ８行目 haci gyou me d dßng thø 8dßng thø 8dßng thø 8dßng thø 8 Line 8Line 8Line 8Line 8

ぎょ９～１６行 kyu kara jyu roku gyo t tõ dßng thø 9 ®Õn dßng thø 16tõ dßng thø 9 ®Õn dßng thø 16tõ dßng thø 9 ®Õn dßng thø 16tõ dßng thø 9 ®Õn dßng thø 16 Line Line Line Line 9999－－－－16161616　　　　((((llllllll. . . . 9999－－－－16161616))))

ぎょ業者 giyooshiya n Nhµ kinh doanhNhµ kinh doanhNhµ kinh doanhNhµ kinh doanh treder , Contractortreder , Contractortreder , Contractortreder , Contractor

きれ亀裂 KI RE TU v vÕt nøtvÕt nøtvÕt nøtvÕt nøt crackcrackcrackcrack

きん金属鋳造 ki nn zo ku tyu zo u dd §óc kim lo¹i§óc kim lo¹i§óc kim lo¹i§óc kim lo¹i metal die castingmetal die castingmetal die castingmetal die casting

きん金属箔 kinn zoku haku p ph«I kim lo¹iph«I kim lo¹iph«I kim lo¹iph«I kim lo¹i metal foilmetal foilmetal foilmetal foil

くう 空気抜け KU KI NU KE t tho¸t khÝtho¸t khÝtho¸t khÝtho¸t khÝ air escapeair escapeair escapeair escape

くぼくぼみ KU BO MI h hèhèhèhè pitpitpitpit

くみ組立 KU MI TA TE l l¾p r¸p, hoµn thiÖnl¾p r¸p, hoµn thiÖnl¾p r¸p, hoµn thiÖnl¾p r¸p, hoµn thiÖn assemblingassemblingassemblingassembling

くも曇り kumo ri m m©y mïm©y mïm©y mïm©y mï cioudiness , hasecioudiness , hasecioudiness , hasecioudiness , hase

くらクランプ KU RA NN PU k kÑpkÑpkÑpkÑp clampclampclampclamp

くりくりかえして ku ri ka e si te l LÆp l¹iLÆp l¹iLÆp l¹iLÆp l¹i repeatedlyrepeatedlyrepeatedlyrepeatedly

くれクレイジング ku rei jinn gu t thanh tÈy, tÈy röathanh tÈy, tÈy röathanh tÈy, tÈy röathanh tÈy, tÈy röa
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くろ黒染め KU RO ZO ME n nhuém ®ennhuém ®ennhuém ®ennhuém ®en It is dyed black.It is dyed black.It is dyed black.It is dyed black.

けい形状・配置・寸法 KI JO ・HA I TI ・SU NN PO h H×nh d¹ngH×nh d¹ngH×nh d¹ngH×nh d¹ng geometry , formgeometry , formgeometry , formgeometry , form

けい計 KE I t Tæng sèTæng sèTæng sèTæng sè the total sumthe total sumthe total sumthe total sum

けい形成する KE I  SE I SU RU h H×nh thµnhH×nh thµnhH×nh thµnhH×nh thµnh constructionconstructionconstructionconstruction

けい経営 KE I E I s sù kinh doanhsù kinh doanhsù kinh doanhsù kinh doanh manage , managementmanage , managementmanage , managementmanage , management

けい計画・方法・方策 KEI KA KU　・HOU HOU ・HOU SA KU k kÕ ho¹ch , ph−¬ng kÕkÕ ho¹ch , ph−¬ng kÕkÕ ho¹ch , ph−¬ng kÕkÕ ho¹ch , ph−¬ng kÕ plan , project , programplan , project , programplan , project , programplan , project , program

けい計量部 kei riyou bu b bé phËn c©n ®obé phËn c©n ®obé phËn c©n ®obé phËn c©n ®o metering sectionmetering sectionmetering sectionmetering section

げーゲート GE E TO c cöa , chç tiÕp r¸p gi÷acöa , chç tiÕp r¸p gi÷acöa , chç tiÕp r¸p gi÷acöa , chç tiÕp r¸p gi÷a a gatea gatea gatea gate

げーゲージ ge ee ji dd §ång hå ®o§ång hå ®o§ång hå ®o§ång hå ®o gaugegaugegaugegauge

けっ結果 KE XTU KA k KÕt qu¶KÕt qu¶KÕt qu¶KÕt qu¶ resultresultresultresult

けっ決定 KE XTY TE I q QuyÕt ®ÞnhQuyÕt ®ÞnhQuyÕt ®ÞnhQuyÕt ®Þnh a decision 　　　　　a decision 　　　　　a decision 　　　　　a decision 　　　　　ﾃﾞｼｼﾞｮﾝﾃﾞｼｼﾞｮﾝﾃﾞｼｼﾞｮﾝﾃﾞｼｼﾞｮﾝ

けっ結晶 KE XTU SI YO O k KÕt tinhKÕt tinhKÕt tinhKÕt tinh crystalcrystalcrystalcrystal

けっ決済方法 kettsai hou hou p ph−¬ng ph¸p thanh to¸nph−¬ng ph¸p thanh to¸nph−¬ng ph¸p thanh to¸nph−¬ng ph¸p thanh to¸n settiementsettiementsettiementsettiement

けっ送金による決済 sou kinn ni yo ru kettsai t thanh to¸n b»ng ph−¬ng ph¸p chuyÓn tiÒnthanh to¸n b»ng ph−¬ng ph¸p chuyÓn tiÒnthanh to¸n b»ng ph−¬ng ph¸p chuyÓn tiÒnthanh to¸n b»ng ph−¬ng ph¸p chuyÓn tiÒn remittanceremittanceremittanceremittance

けっ荷為替による決済 ni kawa se ni yo ru kettsai t thanh to¸n b»ng hèi phiÕu thanh to¸n b»ng hèi phiÕu thanh to¸n b»ng hèi phiÕu thanh to¸n b»ng hèi phiÕu bill of exchangebill of exchangebill of exchangebill of exchange

けっ欠陥 kekkann l lçi ,khuyÕt tËtlçi ,khuyÕt tËtlçi ,khuyÕt tËtlçi ,khuyÕt tËt faultfaultfaultfault

けん検査 KE NN SA k kiÓm trakiÓm trakiÓm trakiÓm tra InspectionInspectionInspectionInspection

けん検査表 KE NN SA HYO U b B¶ng kiÓm tra B¶ng kiÓm tra B¶ng kiÓm tra B¶ng kiÓm tra Inspection tableInspection tableInspection tableInspection table

けん検査工具 KE NN SA KO U GU d Dông cô kiÓm traDông cô kiÓm traDông cô kiÓm traDông cô kiÓm tra inspection toolinspection toolinspection toolinspection tool

けん検査結果 KE NN SA KE XTU KA k KÕt qu¶ kiÓm traKÕt qu¶ kiÓm traKÕt qu¶ kiÓm traKÕt qu¶ kiÓm tra result of inspection result of inspection result of inspection result of inspection 

けん健全な KE NN ZE NN NA t tr¸ng kiÖn , lµnh m¹nhtr¸ng kiÖn , lµnh m¹nhtr¸ng kiÖn , lµnh m¹nhtr¸ng kiÖn , lµnh m¹nh sound , wholesomesound , wholesomesound , wholesomesound , wholesome

けんレンズ RE NN ZU t thÊu kÝnhthÊu kÝnhthÊu kÝnhthÊu kÝnh a lensa lensa lensa lens

けん研磨 ke nn ma m MµiMµiMµiMµi grindgrindgrindgrind

けん研磨機 ke nn ma ki m M¸y mµiM¸y mµiM¸y mµiM¸y mµi grinding machinegrinding machinegrinding machinegrinding machine

けん検疫検査 kenn eki kenn sa k kiÓm tra , kiÓm dÞchkiÓm tra , kiÓm dÞchkiÓm tra , kiÓm dÞchkiÓm tra , kiÓm dÞch quarantinequarantinequarantinequarantine

けん検査 kÐnna k kiÓm trakiÓm trakiÓm trakiÓm tra inspectioninspectioninspectioninspection

けん検査管理表 kennsa kannri hyo b b¶ng qu¶n lý kiÓm trab¶ng qu¶n lý kiÓm trab¶ng qu¶n lý kiÓm trab¶ng qu¶n lý kiÓm tra
げん原料価格 GE NN RI YO KA KA KU g Gi¸ nguyªn liÖu th«Gi¸ nguyªn liÖu th«Gi¸ nguyªn liÖu th«Gi¸ nguyªn liÖu th« raw material priceraw material priceraw material priceraw material price

げん原反 GE NN TA NN m Mµng th«Mµng th«Mµng th«Mµng th« primary filmprimary filmprimary filmprimary film

げん減圧 genn atu g gi¶m ¸pgi¶m ¸pgi¶m ¸pgi¶m ¸p decompressiondecompressiondecompressiondecompression

げん原本 genn ponn b b¶n gècb¶n gècb¶n gècb¶n gèc originaloriginaloriginaloriginal

こ 個 KO c chiÕcchiÕcchiÕcchiÕc piecepiecepiecepiece

こあコアー ko aa l lâilâilâilâi corescorescorescores

こう購買品 KO U BAI HI NN h Hµng mua vµoHµng mua vµoHµng mua vµoHµng mua vµo purchase goodspurchase goodspurchase goodspurchase goods　　　　

こう項目 KO U MO KU h H¹ng môc , lo¹i   H¹ng môc , lo¹i   H¹ng môc , lo¹i   H¹ng môc , lo¹i   Item  Item  Item  Item  

こう公差 KO U SA g Giíi h¹nGiíi h¹nGiíi h¹nGiíi h¹n limit ,  limitationlimit ,  limitationlimit ,  limitationlimit ,  limitation

こう構造・組織・構築 KO U ZOU　・SO SHI KI ・KOU THI KU c CÊu t¹o , cÊu trócCÊu t¹o , cÊu trócCÊu t¹o , cÊu trócCÊu t¹o , cÊu tróc constructionconstructionconstructionconstruction

こう構成 KO U SEI s sù cÊu thµnh sù cÊu thµnh sù cÊu thµnh sù cÊu thµnh makingmakingmakingmaking

こう構造 KO U ZOU s sù cÊu t¹osù cÊu t¹osù cÊu t¹osù cÊu t¹o a structurea structurea structurea structure

こう工場 KO U JO n nhµ m¸ynhµ m¸ynhµ m¸ynhµ m¸y a factory , a worksa factory , a worksa factory , a worksa factory , a works

こう向上 KO U JO O n n¨ng suÊt , sù tiÕn bé , sù tiÕn tíin¨ng suÊt , sù tiÕn bé , sù tiÕn tíin¨ng suÊt , sù tiÕn bé , sù tiÕn tíin¨ng suÊt , sù tiÕn bé , sù tiÕn tíi improvementimprovementimprovementimprovement

こう硬化 KO U KA l lµm cønglµm cønglµm cønglµm cøng hardened or solidifiedhardened or solidifiedhardened or solidifiedhardened or solidified

こう高密度ポリエチレン KO U MI TU DO PO RI E TI RE NN p Polietilen cã mËt ®é cao PE-HDPolietilen cã mËt ®é cao PE-HDPolietilen cã mËt ®é cao PE-HDPolietilen cã mËt ®é cao PE-HD high density polyethylenehigh density polyethylenehigh density polyethylenehigh density polyethylene

こう硬質 KO U SHI TU c cøng, chÊt cøngcøng, chÊt cøngcøng, chÊt cøngcøng, chÊt cøng hardhardhardhard

こう硬質パイプ KO U SI TU PA I PU o èng cøngèng cøngèng cøngèng cøng rigid piperigid piperigid piperigid pipe

こう硬質ＰＶＣ KO U SI TU  P V C p PVC cøngPVC cøngPVC cøngPVC cøng rigid PVCrigid PVCrigid PVCrigid PVC

こう硬質発砲体 KO U SI TU HA TXU PO U TA I b Bät cøngBät cøngBät cøngBät cøng rigid foamrigid foamrigid foamrigid foam

こう硬化・固化する。 koo ka h Ho¸ cøng hoÆc lµm ®«ng ®ÆcHo¸ cøng hoÆc lµm ®«ng ®ÆcHo¸ cøng hoÆc lµm ®«ng ®ÆcHo¸ cøng hoÆc lµm ®«ng ®Æc hardened or solidifiedhardened or solidifiedhardened or solidifiedhardened or solidified

こう硬化剤 kou ka zai c chÊt lµm cøngchÊt lµm cøngchÊt lµm cøngchÊt lµm cøng curing agentcuring agentcuring agentcuring agent

こう硬化 kou ka h ho¸ cøng , lµm cøngho¸ cøng , lµm cøngho¸ cøng , lµm cøngho¸ cøng , lµm cøng curingcuringcuringcuring

こう工業用ﾊﾟｲﾌﾟ kou gyou you pai pu o èng dïng trong c«ng nghiÖpèng dïng trong c«ng nghiÖpèng dïng trong c«ng nghiÖpèng dïng trong c«ng nghiÖp industrial pipeindustrial pipeindustrial pipeindustrial pipe

こう厚生 kou sei p phóc lîi phóc lîi phóc lîi phóc lîi welfare, servicewelfare, servicewelfare, servicewelfare, service

ごう合格 GOU KA KU dd §¹t§¹t§¹t§¹t pass , okpass , okpass , okpass , ok

ごう合計 GOU KE I t Tæng sèTæng sèTæng sèTæng sè a total the sum totala total the sum totala total the sum totala total the sum total

こーコーテイング coo tiinn gu l líp s¬n phñ, líp m¹líp s¬n phñ, líp m¹líp s¬n phñ, líp m¹líp s¬n phñ, líp m¹ coatingcoatingcoatingcoating

ごか五角形 go kakkei h h×nh ngò gi¸ch×nh ngò gi¸ch×nh ngò gi¸ch×nh ngò gi¸c pentagonpentagonpentagonpentagon

こき顧客 GOU KA KU k kh¸ch hµngkh¸ch hµngkh¸ch hµngkh¸ch hµng customercustomercustomercustomer

こく黒条 ko ku jyo b BÞ ®enBÞ ®enBÞ ®enBÞ ®en black stream of running plasticsblack stream of running plasticsblack stream of running plasticsblack stream of running plastics

ここ各・各々の・それぞれの KAKU ・KO KO NO ・SO RE ZO RE NO c c¸cc¸cc¸cc¸c each , everyeach , everyeach , everyeach , every

こて固定板 KO TEI BA NN b B¶ng cè ®ÞnhB¶ng cè ®ÞnhB¶ng cè ®ÞnhB¶ng cè ®Þnh fixed platefixed platefixed platefixed plate

こん梱包費 KO NN POU HI p PhÝ ®ãng gãiPhÝ ®ãng gãiPhÝ ®ãng gãiPhÝ ®ãng gãi cost of packingcost of packingcost of packingcost of packing

こん混合。混練 KO NN GO O h hçn hîphçn hîphçn hîphçn hîp mixingmixingmixingmixing
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こんコンパウンド。化合物 ko nn pa u nn do h Hîp chÊtHîp chÊtHîp chÊtHîp chÊt compoundcompoundcompoundcompound

こんｺﾝﾋﾟｭｰﾀ支援設計 v VÏ thiÕt kÕ b»ng m¸y tÝnh -CADVÏ thiÕt kÕ b»ng m¸y tÝnh -CADVÏ thiÕt kÕ b»ng m¸y tÝnh -CADVÏ thiÕt kÕ b»ng m¸y tÝnh -CAD CAD (Computer Aided Design)CAD (Computer Aided Design)CAD (Computer Aided Design)CAD (Computer Aided Design)

こんｺﾝﾋﾟｭｰﾀ支援技術 c ChÕ t¹o c¬ khÝ b»ng m¸y tÝnh ChÕ t¹o c¬ khÝ b»ng m¸y tÝnh ChÕ t¹o c¬ khÝ b»ng m¸y tÝnh ChÕ t¹o c¬ khÝ b»ng m¸y tÝnh CAE (Computer Aided Engineering)CAE (Computer Aided Engineering)CAE (Computer Aided Engineering)CAE (Computer Aided Engineering)

こんｺﾝﾋﾟｭｰﾀ支援製造 c ChÕ t¹o  b»ng m¸y tÝnh ChÕ t¹o  b»ng m¸y tÝnh ChÕ t¹o  b»ng m¸y tÝnh ChÕ t¹o  b»ng m¸y tÝnh CAM (Computer Aided Manufacturing)CAM (Computer Aided Manufacturing)CAM (Computer Aided Manufacturing)CAM (Computer Aided Manufacturing)

こん梱包 konn pou dd ®ãng gãi®ãng gãi®ãng gãi®ãng gãi packingpackingpackingpacking

さい再生 SA I SE I t t¸i s¶n xuÊtt¸i s¶n xuÊtt¸i s¶n xuÊtt¸i s¶n xuÊt reproductionreproductionreproductionreproduction

さい再考 SA I KO U s sù xem xÐt l¹i , sù xÐt l¹i , c©n nh¾csù xem xÐt l¹i , sù xÐt l¹i , c©n nh¾csù xem xÐt l¹i , sù xÐt l¹i , c©n nh¾csù xem xÐt l¹i , sù xÐt l¹i , c©n nh¾c reconsiderationreconsiderationreconsiderationreconsideration

さい再考する SA I KO U SU RU x xem xÐt l¹i , xÐt l¹ixem xÐt l¹i , xÐt l¹ixem xÐt l¹i , xÐt l¹ixem xÐt l¹i , xÐt l¹i reconsiderreconsiderreconsiderreconsider

さい最適温度 SA I TE KI O NN DO n nhiÖt ®é thÝch hîp nhÊtnhiÖt ®é thÝch hîp nhÊtnhiÖt ®é thÝch hîp nhÊtnhiÖt ®é thÝch hîp nhÊt optimum temperatureoptimum temperatureoptimum temperatureoptimum temperature

さい最適温度 SA I TE KI O NN DO n NhiÖt ®é thÝch hîp nhÊtNhiÖt ®é thÝch hîp nhÊtNhiÖt ®é thÝch hîp nhÊtNhiÖt ®é thÝch hîp nhÊt optimum temperatureoptimum temperatureoptimum temperatureoptimum temperature

さい再三再四 sa i sa nn sa i si c Cã tÝnh lÆp ®i lÆp l¹iCã tÝnh lÆp ®i lÆp l¹iCã tÝnh lÆp ®i lÆp l¹iCã tÝnh lÆp ®i lÆp l¹i repeatedlyrepeatedlyrepeatedlyrepeatedly

さいサイクルタイム sa i ku lu ta i mu t Thêi gian chu tr×nhThêi gian chu tr×nhThêi gian chu tr×nhThêi gian chu tr×nh cycle timecycle timecycle timecycle time

さいサイクル時間 sai kulu ji kann t thêi gian cña chu tr×nhthêi gian cña chu tr×nhthêi gian cña chu tr×nhthêi gian cña chu tr×nh cycle timecycle timecycle timecycle time

さい最新技術 sai sinn gi jutu k kü thuËt míi nhÊtkü thuËt míi nhÊtkü thuËt míi nhÊtkü thuËt míi nhÊt the latest technologythe latest technologythe latest technologythe latest technology

ざい材料規格 ZA I RYO KI KA KU q Quy c¸ch nguyªn vËt liÖuQuy c¸ch nguyªn vËt liÖuQuy c¸ch nguyªn vËt liÖuQuy c¸ch nguyªn vËt liÖu materials-Specificationmaterials-Specificationmaterials-Specificationmaterials-Specification

ざい材料の収縮 ZA I RYO NO SYU SYU KU s S− co ngãt nguyªn vËt liÖuS− co ngãt nguyªn vËt liÖuS− co ngãt nguyªn vËt liÖuS− co ngãt nguyªn vËt liÖu shrinkage of materialshrinkage of materialshrinkage of materialshrinkage of material

ざい材質 ZA I SI TU c ChÊt l−îng nguyªn liÖuChÊt l−îng nguyªn liÖuChÊt l−îng nguyªn liÖuChÊt l−îng nguyªn liÖu the quality of the materialthe quality of the materialthe quality of the materialthe quality of the material

ざい材料単価 ZA I RI YO TA NN KA d ®¬n gi¸ vËt liÖu®¬n gi¸ vËt liÖu®¬n gi¸ vËt liÖu®¬n gi¸ vËt liÖu a unit price of materialsa unit price of materialsa unit price of materialsa unit price of materials

さぎ作業（名） SA GYO ( ME I ) l lµm viÖc , vËn hµnhlµm viÖc , vËn hµnhlµm viÖc , vËn hµnhlµm viÖc , vËn hµnh work work work work , , , , operations  operations  operations  operations  ((((name of name of name of name of ～）～）～）～）

さぎ作業時間 SA GYO ZI KA NN t thêi gian lµm viÖcthêi gian lµm viÖcthêi gian lµm viÖcthêi gian lµm viÖc working hoursworking hoursworking hoursworking hours

さぎ作業場 SA GYO BA x x−ëngx−ëngx−ëngx−ëng a workshopa workshopa workshopa workshop

さぎ作業服 SA GYO FU KU q quÇn ¸o b¶o héquÇn ¸o b¶o héquÇn ¸o b¶o héquÇn ¸o b¶o hé overallsoverallsoverallsoveralls

さく作成 SA KU SEI t t¹o thµnh , lµm nªnt¹o thµnh , lµm nªnt¹o thµnh , lµm nªnt¹o thµnh , lµm nªn draw updraw updraw updraw up

ざせ座席。 za se ki c Chç ngåiChç ngåiChç ngåiChç ngåi seatingseatingseatingseating

サッサッシ SA XTU SI k khung kÝnh tr−îtkhung kÝnh tr−îtkhung kÝnh tr−îtkhung kÝnh tr−ît a metal-framed glass sliding windowa metal-framed glass sliding windowa metal-framed glass sliding windowa metal-framed glass sliding window

さっか劣化・低下 RE XTU KA  ,  TE I KA x xÊu ®IxÊu ®IxÊu ®IxÊu ®I deteriorationdeteriorationdeteriorationdeterioration

さん三角形 sann kaku kei t tam gi¸ctam gi¸ctam gi¸ctam gi¸c trianglestrianglestrianglestriangles

さん三角錐 sann kaku sui h h×nh kim tù th¸ph×nh kim tù th¸ph×nh kim tù th¸ph×nh kim tù th¸p triangular pyramidtriangular pyramidtriangular pyramidtriangular pyramid

さん参照 sann shiyo n nh− h×nh vÏnh− h×nh vÏnh− h×nh vÏnh− h×nh vÏ compare , retercompare , retercompare , retercompare , reter

ざん残余の ZA NN YO NO l l−îng d−l−îng d−l−îng d−l−îng d− residualresidualresidualresidual

ざん残留応力 ZA NN RYU O U RTO KU u øng lùc d−øng lùc d−øng lùc d−øng lùc d− residual stressresidual stressresidual stressresidual stress

ざん残留ひずみ ZA NN RYU HI ZU MI u øng suÊt d−øng suÊt d−øng suÊt d−øng suÊt d− residual strainresidual strainresidual strainresidual strain

し シート SI I TO t tÊm ,m¶nhtÊm ,m¶nhtÊm ,m¶nhtÊm ,m¶nh sheetsheetsheetsheet

しいＣ．Ｉ．Ｆ．(運賃・保険料込み渡し） dd §iÒu kiÖn giao hµng CIF                     (tiÒn§iÒu kiÖn giao hµng CIF                     (tiÒn§iÒu kiÖn giao hµng CIF                     (tiÒn§iÒu kiÖn giao hµng CIF                     (tiÒn
hµng, b¶o hiÓm, c−íc)hµng, b¶o hiÓm, c−íc)hµng, b¶o hiÓm, c−íc)hµng, b¶o hiÓm, c−íc)

CostCostCostCost, , , , Insurance Freight  　Insurance Freight  　Insurance Freight  　Insurance Freight  　

しいＣ＆Ｆ  （運賃込み値段） dd §iÒu kiÖn giao hµng C&F                     (tiÒ§iÒu kiÖn giao hµng C&F                     (tiÒ§iÒu kiÖn giao hµng C&F                     (tiÒ§iÒu kiÖn giao hµng C&F                     (tiÒ
n hµng, c−íc)n hµng, c−íc)n hµng, c−íc)n hµng, c−íc)

Cost and Freight  　Cost and Freight  　Cost and Freight  　Cost and Freight  　

しか四角ナット SHI KA KU NA XTU TO o èc vu«ngèc vu«ngèc vu«ngèc vu«ng Square NutsSquare NutsSquare NutsSquare Nuts

しか四角形 si kaku kei t tø gi¸ctø gi¸ctø gi¸ctø gi¸c four-sided figuresfour-sided figuresfour-sided figuresfour-sided figures

しき敷地面積 siki ti menn seki d diÖn tÝch tængdiÖn tÝch tængdiÖn tÝch tængdiÖn tÝch tæng gross areagross areagross areagross area

じぐジグザグ zi gu za gu d dÝch d¾cdÝch d¾cdÝch d¾cdÝch d¾c zigzagzigzagzigzagzigzag

しご仕事 SI GO TO c c«ng viÖc , phËn sùc«ng viÖc , phËn sùc«ng viÖc , phËn sùc«ng viÖc , phËn sù work , businesswork , businesswork , businesswork , business

しご仕事の結果の点検 k kiÓm ®iÎm kÕt qu¶ c«ng viÖckiÓm ®iÎm kÕt qu¶ c«ng viÖckiÓm ®iÎm kÕt qu¶ c«ng viÖckiÓm ®iÎm kÕt qu¶ c«ng viÖc
じこ自己潤滑性 ji ka tu se i no t TÝnh tù b«i tr¬nTÝnh tù b«i tr¬nTÝnh tù b«i tr¬nTÝnh tù b«i tr¬n self-lubricating self-lubricating self-lubricating self-lubricating 

じこ自己消化性 ji ko syo o ka se i t TÝnh tù tiªu huûTÝnh tù tiªu huûTÝnh tù tiªu huûTÝnh tù tiªu huû self-extinguishing self-extinguishing self-extinguishing self-extinguishing 

じこ自己硬化性 ji ko ko u ka se i t TÝnh tù ho¸ cøngTÝnh tù ho¸ cøngTÝnh tù ho¸ cøngTÝnh tù ho¸ cøng self-curingself-curingself-curingself-curing

しさ試作 si saku s s¶n xuÊt thös¶n xuÊt thös¶n xuÊt thös¶n xuÊt thö trialtrialtrialtrial

しすシステム SI SU TE MU h HÖ thèngHÖ thèngHÖ thèngHÖ thèng systemsystemsystemsystem

した下請け sita uke n nhµ thÇu phônhµ thÇu phônhµ thÇu phônhµ thÇu phô subcontractorsubcontractorsubcontractorsubcontractor

しっ出荷 STU XTU KA g Giao hµng lªn tµuGiao hµng lªn tµuGiao hµng lªn tµuGiao hµng lªn tµu shipmentshipmentshipmentshipment

しっ出荷先 STU XTU KA SA KI n N¬i ®Õn N¬i ®Õn N¬i ®Õn N¬i ®Õn a destinationa destinationa destinationa destination

じっ実行 , (実行する) ZI XTY KO U t thùc hµnhthùc hµnhthùc hµnhthùc hµnh practice , (put into practice)practice , (put into practice)practice , (put into practice)practice , (put into practice)

じっ実験的測定 ji ke nn te ki so ku te i v ViÖc ®o ®¹c cã tÝnh thùc nghiÖmViÖc ®o ®¹c cã tÝnh thùc nghiÖmViÖc ®o ®¹c cã tÝnh thùc nghiÖmViÖc ®o ®¹c cã tÝnh thùc nghiÖm
じっ実際に jiisai ni t thùc tÕthùc tÕthùc tÕthùc tÕ actuallyactuallyactuallyactually

じっ実施の教育 h h−íng dÈn th−c hµnhh−íng dÈn th−c hµnhh−íng dÈn th−c hµnhh−íng dÈn th−c hµnh
しど指導・教育 SI DO U  ,  KYO U I KU c chØ ®¹o , gi¸o dôcchØ ®¹o , gi¸o dôcchØ ®¹o , gi¸o dôcchØ ®¹o , gi¸o dôc orientation , leadingorientation , leadingorientation , leadingorientation , leading

しな品　・　品物 SI NA   ,  SI NA MO NO h Hµng ho¸Hµng ho¸Hµng ho¸Hµng ho¸ an articlean articlean articlean article

しは支払方法 si harai hou hou p ph−¬ng ph¸p thanh to¸nph−¬ng ph¸p thanh to¸nph−¬ng ph¸p thanh to¸nph−¬ng ph¸p thanh to¸n paymentpaymentpaymentpayment

しほ資本金 si honn kinn t tiÒn vèntiÒn vèntiÒn vèntiÒn vèn captalcaptalcaptalcaptal

しぼシボリのある型 k Khu«n cã mÆt nh¸mKhu«n cã mÆt nh¸mKhu«n cã mÆt nh¸mKhu«n cã mÆt nh¸m
しむ仕向港 si muke kou c c¶ng ®Õnc¶ng ®Õnc¶ng ®Õnc¶ng ®Õn Port of DestinationPort of DestinationPort of DestinationPort of Destination

しめ締めつける SI ME TU KE LU dd ®ãng ®ãng ®ãng ®ãng pinch offpinch offpinch offpinch off

しゃ射出成形 SYA SYU TU SE I KE I e Ðp phunÐp phunÐp phunÐp phun injection mouldinginjection mouldinginjection mouldinginjection moulding

しゃ射出成形機 SYA SYU TU SE I KE I KI m M¸y Ðp phunM¸y Ðp phunM¸y Ðp phunM¸y Ðp phun injection moulding machineinjection moulding machineinjection moulding machineinjection moulding machine　　　　
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しゃ射出圧力 SYA SYU TU A TU RYO KU a ¸p lùc phun¸p lùc phun¸p lùc phun¸p lùc phun injection pressureinjection pressureinjection pressureinjection pressure

しゃ射出率 SYA SYU TU RI TU t tû IÖ phuntû IÖ phuntû IÖ phuntû IÖ phun injection reteinjection reteinjection reteinjection rete

しゃ射出サイクル SYA SYU TU SA I KU RU h hµnh tr×nh phunhµnh tr×nh phunhµnh tr×nh phunhµnh tr×nh phun injection cycleinjection cycleinjection cycleinjection cycle

しゃ射出速度と圧力 SYA SYU TU SO KU DO TO A TU RYO KU t Tèc ®é vµ ¸p lùc phunTèc ®é vµ ¸p lùc phunTèc ®é vµ ¸p lùc phunTèc ®é vµ ¸p lùc phun injection rate and pressureinjection rate and pressureinjection rate and pressureinjection rate and pressure

しゃ射出ブロー成形 SYA SYU TU BU RO O SE I KE I s sù ®óc b»ng ®Èy dßngsù ®óc b»ng ®Èy dßngsù ®óc b»ng ®Èy dßngsù ®óc b»ng ®Èy dßng injection blow moldinginjection blow moldinginjection blow moldinginjection blow molding

しゃ射出圧縮成形 SYA SYU TU A XTU SYU KU SE I KE I s sù ®óc b»ng Ðp ®Èysù ®óc b»ng Ðp ®Èysù ®óc b»ng Ðp ®Èysù ®óc b»ng Ðp ®Èy injection-conmpression moldinginjection-conmpression moldinginjection-conmpression moldinginjection-conmpression molding

しゃ射出成形用金型 SYA SYU TU SE I KE I YO U KA NA GA TA k khu«n ®Ó Ðp phunkhu«n ®Ó Ðp phunkhu«n ®Ó Ðp phunkhu«n ®Ó Ðp phun injection moldinginjection moldinginjection moldinginjection molding

しゃ射出成形用コンパウンド SYA SYU TU SE I KE I YO KO NN PA U NN DO h hçn hîp nhùa Ðp phunhçn hîp nhùa Ðp phunhçn hîp nhùa Ðp phunhçn hîp nhùa Ðp phun injection molding compoundinjection molding compoundinjection molding compoundinjection molding compound

しゃ遮断。バリア sya da nn r rµo c¶n ,c¶n trërµo c¶n ,c¶n trërµo c¶n ,c¶n trërµo c¶n ,c¶n trë barrierbarrierbarrierbarrier

しゃ射出速度 syasyutu sokudo t tèc ®é phuntèc ®é phuntèc ®é phuntèc ®é phun injection speedinjection speedinjection speedinjection speed

しゃ社内標準の設定 x x©y dùng tiªu chuÈn trong c«ng tyx©y dùng tiªu chuÈn trong c«ng tyx©y dùng tiªu chuÈn trong c«ng tyx©y dùng tiªu chuÈn trong c«ng ty A standard setup for in-company

じゃ若干の JA KA NN NO m mét vµImét vµImét vµImét vµI a number of , somea number of , somea number of , somea number of , some

しゅ種類 SYU RU I c chñng lo¹ichñng lo¹ichñng lo¹ichñng lo¹i a kind , asort , a varietya kind , asort , a varietya kind , asort , a varietya kind , asort , a variety

しゅ宿題 SYU KU DA I b bµi lµm ë nhµbµi lµm ë nhµbµi lµm ë nhµbµi lµm ë nhµ homeworkhomeworkhomeworkhomework

しゅ主題。テーマｰ。学問 syu da i c Chñ ®Ò .M«n häcChñ ®Ò .M«n häcChñ ®Ò .M«n häcChñ ®Ò .M«n häc subjectsubjectsubjectsubject

しゆ収縮(率) SYU SYU KU RI TU dd ®é co ngãt®é co ngãt®é co ngãt®é co ngãt shrinkage (rete)shrinkage (rete)shrinkage (rete)shrinkage (rete)

じゅ重量 　(正味　　総体) JU U RI YO  ( SYO MI    SO U TA I ) t träng l−îng  ( tinh , tæng)träng l−îng  ( tinh , tæng)träng l−îng  ( tinh , tæng)träng l−îng  ( tinh , tæng) weight   (net  ,  gross)weight   (net  ,  gross)weight   (net  ,  gross)weight   (net  ,  gross)

じゅ重大な JU DA I NA t träng ®¹iträng ®¹iträng ®¹iträng ®¹i aerious , importantaerious , importantaerious , importantaerious , important

じゅ重点 JU TE NN t träng ®iÓmträng ®iÓmträng ®iÓmträng ®iÓm important pointimportant pointimportant pointimportant point

じゅ潤滑 JU NN KA TU t tr¬n, dÇu mìtr¬n, dÇu mìtr¬n, dÇu mìtr¬n, dÇu mì lubricantlubricantlubricantlubricant

じゅ重要な部分 JU YOU NA BU BU NN b bé phËn cÇn thiÕtbé phËn cÇn thiÕtbé phËn cÇn thiÕtbé phËn cÇn thiÕt essential partessential partessential partessential part

じゅ十字穴付き小ネジ JU JI A NA TY KI KO NE JI v vÝt nhá trªn ®Çu cã h×nh ch÷ thËpvÝt nhá trªn ®Çu cã h×nh ch÷ thËpvÝt nhá trªn ®Çu cã h×nh ch÷ thËpvÝt nhá trªn ®Çu cã h×nh ch÷ thËp Cross-Recessed Head Machine ScrewsCross-Recessed Head Machine ScrewsCross-Recessed Head Machine ScrewsCross-Recessed Head Machine Screws

じゅ十字穴付きﾀｯﾋﾟﾝｸﾞねじ JU JI A NA TY KI TAXTU PI NN GU NE JI v vÝt chÝ trªn ®Çu cã h×nh ch÷ thËpvÝt chÝ trªn ®Çu cã h×nh ch÷ thËpvÝt chÝ trªn ®Çu cã h×nh ch÷ thËpvÝt chÝ trªn ®Çu cã h×nh ch÷ thËp Cross-Recessed Head Tapping ScrewsCross-Recessed Head Tapping ScrewsCross-Recessed Head Tapping ScrewsCross-Recessed Head Tapping Screws

じゅ充填 JU U TE NN dd ®IÒn ®Çy®IÒn ®Çy®IÒn ®Çy®IÒn ®Çy fillingfillingfillingfilling

じゅ樹脂 JU SI n nhùa nhùa nhùa nhùa resinresinresinresin

じゅ循環の zyu nn ka nn t TuÇn hoµn TuÇn hoµn TuÇn hoµn TuÇn hoµn cycliccycliccycliccyclic

じゅ循環操業 ju nn ka nn sou giyo t Thao t¸c tuÇn hoµnThao t¸c tuÇn hoµnThao t¸c tuÇn hoµnThao t¸c tuÇn hoµn cyclic operationcyclic operationcyclic operationcyclic operation

じゅ循環様式 junn kann you siki p ph−¬ng thøc tuÇn hoµnph−¬ng thøc tuÇn hoµnph−¬ng thøc tuÇn hoµnph−¬ng thøc tuÇn hoµn cyclic waycyclic waycyclic waycyclic way

じゅ循環 junn kann t tuÇn hoµntuÇn hoµntuÇn hoµntuÇn hoµn circulationcirculationcirculationcirculation

じゅ住宅 jyuu taku n n¬i ë n¬i ë n¬i ë n¬i ë residenceresidenceresidenceresidence

じゅ従業員 jyu giyou inn n ng−êi lµm thuªng−êi lµm thuªng−êi lµm thuªng−êi lµm thuª emplyeeemplyeeemplyeeemplyee

じゅ需要 jyu you n nhu cÇunhu cÇunhu cÇunhu cÇu request , demandrequest , demandrequest , demandrequest , demand

しょ承認 SYO NI NN t Thõa nhËn , chÊp nh©n Thõa nhËn , chÊp nh©n Thõa nhËn , chÊp nh©n Thõa nhËn , chÊp nh©n approval , admit , recognitionapproval , admit , recognitionapproval , admit , recognitionapproval , admit , recognition

しょショット SYO XTU TO s shotshotshotshot shotshotshotshot

しょ消費税 SYO U FI ZE I t ThuÕ tiªu dïngThuÕ tiªu dïngThuÕ tiªu dïngThuÕ tiªu dïng excise taxexcise taxexcise taxexcise tax

しょ衝撃強さ SYO GE KI TU YO SA dd §é bÒn va ®Ëp§é bÒn va ®Ëp§é bÒn va ®Ëp§é bÒn va ®Ëp impact strenbthimpact strenbthimpact strenbthimpact strenbth

しょ正圧 SE I A TU a ¸p lùc tiªu chuÈn¸p lùc tiªu chuÈn¸p lùc tiªu chuÈn¸p lùc tiªu chuÈn positive pressurepositive pressurepositive pressurepositive pressure

しょ少量生産される SYO RI YO SE I SA NN SA RE RU dd ®−îc s¶n xuÊt víi sè l−îng nhá®−îc s¶n xuÊt víi sè l−îng nhá®−îc s¶n xuÊt víi sè l−îng nhá®−îc s¶n xuÊt víi sè l−îng nhá be produced in small quantitiesbe produced in small quantitiesbe produced in small quantitiesbe produced in small quantities

しょ生ずる｡　生む。 SYO U ZU RU n n¶y sinhn¶y sinhn¶y sinhn¶y sinh generetegeneretegeneretegenerete

しょ触媒する siyo kubai suru x xóc t¸cxóc t¸cxóc t¸cxóc t¸c catalyzecatalyzecatalyzecatalyze

しょ仕様 si yo u c chi tiÕtchi tiÕtchi tiÕtchi tiÕt specificationspecificationspecificationspecification

しょ所在地 syo zai ti n n¬i ë n¬i ë n¬i ë n¬i ë locationlocationlocationlocation

しょ承諾 sou daku c chÊp nhËnchÊp nhËnchÊp nhËnchÊp nhËn acceptancesacceptancesacceptancesacceptances

しょ商品 syou hinn h hµng hãahµng hãahµng hãahµng hãa commoditycommoditycommoditycommodity

しょ署名欄 syo mei rann n n¬I ký tªnn¬I ký tªnn¬I ký tªnn¬I ký tªn SignatureSignatureSignatureSignature

しょ所在地 syozaici n N¬I së t¹iN¬I së t¹iN¬I së t¹iN¬I së t¹i the seat , add.the seat , add.the seat , add.the seat , add.

しよ使用   （機械） SI YO U   ( KI KA I ) s sö dôngsö dôngsö dôngsö dông usausausausa

しよ使用　仕事　雇用 SI YO U , SI GO TO , KO YO U   t tuyÓn dông , thuª lao ®éngtuyÓn dông , thuª lao ®éngtuyÓn dông , thuª lao ®éngtuyÓn dông , thuª lao ®éng employmentemploymentemploymentemployment

しよ仕様 SI YO O c c¸ch thøcc¸ch thøcc¸ch thøcc¸ch thøc a methoda methoda methoda method

しよ仕様書 SI YO O SYO t th«ng sè, chØ sèth«ng sè, chØ sèth«ng sè, chØ sèth«ng sè, chØ sè specificationsspecificationsspecificationsspecifications

しよ使用。実用。 si yoo u. ji tu yoo u s Sö dông. Thùc dôngSö dông. Thùc dôngSö dông. Thùc dôngSö dông. Thùc dông serviceserviceserviceservice

しよ使用条件 si yo u jyo ke nn dd §iÒu kiÖn sö dông§iÒu kiÖn sö dông§iÒu kiÖn sö dông§iÒu kiÖn sö dông service conditionservice conditionservice conditionservice condition

しよ使用温度 si yo u o nn do n NhiÖt ®é sö dôngNhiÖt ®é sö dôngNhiÖt ®é sö dôngNhiÖt ®é sö dông service temperatureservice temperatureservice temperatureservice temperature

しり資料 SHI RYO h hµng mÉuhµng mÉuhµng mÉuhµng mÉu a samplea samplea samplea sample

しん新規 SI NN KI m míimíimíimíi new , freshnew , freshnew , freshnew , fresh

しん進歩 SI NN PO t tiÕn détiÕn détiÕn détiÕn dé progressprogressprogressprogress

しん真空成形 si nn ku se i ke i t T¹o h×nh b»ng ph−¬ng ph¸p ch©n kh«ngT¹o h×nh b»ng ph−¬ng ph¸p ch©n kh«ngT¹o h×nh b»ng ph−¬ng ph¸p ch©n kh«ngT¹o h×nh b»ng ph−¬ng ph¸p ch©n kh«ng vacuum formingvacuum formingvacuum formingvacuum forming

しん真空 si nn ku c Ch©n kh«ngCh©n kh«ngCh©n kh«ngCh©n kh«ng vacuumvacuumvacuumvacuum

しん浸漬 sinn seki n nhóng n−ícnhóng n−ícnhóng n−ícnhóng n−íc immersionimmersionimmersionimmersion

しん信用状 ( L/C ) sinn you jyo t th− tÝn dôngth− tÝn dôngth− tÝn dôngth− tÝn dông Letter of Credit ( L/C )Letter of Credit ( L/C )Letter of Credit ( L/C )Letter of Credit ( L/C )

しん浸漬 sinnseki n ng©m n−ícng©m n−ícng©m n−ícng©m n−íc
じん人員 GI NN I NN n nh©n sù , sè ng−êinh©n sù , sè ng−êinh©n sù , sè ng−êinh©n sù , sè ng−êi the number of menthe number of menthe number of menthe number of men
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す 好き SU KI t thÝchthÝchthÝchthÝch liking , fondness , loveliking , fondness , loveliking , fondness , loveliking , fondness , love

す 好かれる SU KA LE RU d ®−îc yªu thÝch®−îc yªu thÝch®−îc yªu thÝch®−îc yªu thÝch
ず 図表 ZU HYO dd BiÓu ®åBiÓu ®åBiÓu ®åBiÓu ®å a diagrama diagrama diagrama diagram

ず 図形 ZU KE I b B¶n vÏB¶n vÏB¶n vÏB¶n vÏ drawingdrawingdrawingdrawing

すい水溶性 su i yo u se i t TÝnh tan trong n−ícTÝnh tan trong n−ícTÝnh tan trong n−ícTÝnh tan trong n−íc water solublewater solublewater solublewater soluble

すい推進する su i si nn x Xóc tiÕnXóc tiÕnXóc tiÕnXóc tiÕn promotepromotepromotepromote

すい水溶液 sui yo u e ki d Dung dÞch hoµ tanDung dÞch hoµ tanDung dÞch hoµ tanDung dÞch hoµ tan aqeous solutionaqeous solutionaqeous solutionaqeous solution

すう数量 SU RI YO s Sè l−îngSè l−îngSè l−îngSè l−îng Quantity      QTY.Quantity      QTY.Quantity      QTY.Quantity      QTY.

すう数個取り金型 SU U KO TO RI KA NA GA TA k khu«n t¹o nhiÒu s¶n phÈmkhu«n t¹o nhiÒu s¶n phÈmkhu«n t¹o nhiÒu s¶n phÈmkhu«n t¹o nhiÒu s¶n phÈm multi cavity moldmulti cavity moldmulti cavity moldmulti cavity mold

すう数量 su riyo s sè l−îngsè l−îngsè l−îngsè l−îng quantityquantityquantityquantity

すき焼付け YA KE TU KE n nÊu ch¶y (kim lo¹i)nÊu ch¶y (kim lo¹i)nÊu ch¶y (kim lo¹i)nÊu ch¶y (kim lo¹i) enamelingenamelingenamelingenameling

すくスクリュー押出し SU KU RU U O SI DA SI s sù Ðp t¹o vÝtsù Ðp t¹o vÝtsù Ðp t¹o vÝtsù Ðp t¹o vÝt screw extrusionscrew extrusionscrew extrusionscrew extrusion

すくｽｸﾘｭｰﾀｲﾌﾟ押出成形機 SU KU RU U TA I PU O SI DA SI SE I KE I KI m m¸y Ðp t¹o vÝtm¸y Ðp t¹o vÝtm¸y Ðp t¹o vÝtm¸y Ðp t¹o vÝt screw type machinescrew type machinescrew type machinescrew type machine

すじ優れた su gu re ta t TuyÖt vêiTuyÖt vêiTuyÖt vêiTuyÖt vêi excellrntexcellrntexcellrntexcellrnt

すちスチール繊維 su ciilu se nn i s sîi thÐpsîi thÐpsîi thÐpsîi thÐp steel fibersteel fibersteel fibersteel fiber

すぴスピン su pi nn q QuayQuayQuayQuay spinspinspinspin

すぷスプルー SU PU RU dd ®−êng dÉn nhùa®−êng dÉn nhùa®−êng dÉn nhùa®−êng dÉn nhùa spruespruespruesprue

すぷスプリングピン SU PU RI NN GU PI NN dd ®inh gim cã lß xo®inh gim cã lß xo®inh gim cã lß xo®inh gim cã lß xo Spring PinsSpring PinsSpring PinsSpring Pins

すぷスプレーアップ supu rei attpu p phunphunphunphun spray-upspray-upspray-upspray-up

すらスライド　コマ su rai do ko ma r R·nh tr−îtR·nh tr−îtR·nh tr−îtR·nh tr−ît
すらスライドのガイドピン c Chèt dÉn h−íng cña r·nh tr−îtChèt dÉn h−íng cña r·nh tr−îtChèt dÉn h−íng cña r·nh tr−îtChèt dÉn h−íng cña r·nh tr−ît
すらスライド固定コマ部 p PhÇn r·nh cè ®Þnh cña r·nh tr−îPhÇn r·nh cè ®Þnh cña r·nh tr−îPhÇn r·nh cè ®Þnh cña r·nh tr−îPhÇn r·nh cè ®Þnh cña r·nh tr−î
すりスリッター機 SU RI XTU TA A KI m m¸y c¾tm¸y c¾tm¸y c¾tm¸y c¾t coating machinecoating machinecoating machinecoating machine

すん寸法及び仕様 SU NN POU O YO BI SI YO U k KÝch cì vµ ®Æc tÝnhKÝch cì vµ ®Æc tÝnhKÝch cì vµ ®Æc tÝnhKÝch cì vµ ®Æc tÝnh Determination and specificationDetermination and specificationDetermination and specificationDetermination and specification

すん寸法 SU NN PO U k KÝch cìKÝch cìKÝch cìKÝch cì dimension, measure, sizedimension, measure, sizedimension, measure, sizedimension, measure, size

すん寸法測定方法 SU NN POU SO KU TE I HO U HO U p ph−¬ng ph¸p ®o kÝch cìph−¬ng ph¸p ®o kÝch cìph−¬ng ph¸p ®o kÝch cìph−¬ng ph¸p ®o kÝch cì Measurement of dimensionMeasurement of dimensionMeasurement of dimensionMeasurement of dimension

せい製品図 SE I HI NN ZU b B¶n vÏ s¶n phÈmB¶n vÏ s¶n phÈmB¶n vÏ s¶n phÈmB¶n vÏ s¶n phÈm Product drawingProduct drawingProduct drawingProduct drawing

せい生産 SE I SA NN s S¶n xuÊtS¶n xuÊtS¶n xuÊtS¶n xuÊt production ; manufactureproduction ; manufactureproduction ; manufactureproduction ; manufacture

せい生産管理 SE I SA NN KA NN RI q Qu¶n lý s¶n xuÊtQu¶n lý s¶n xuÊtQu¶n lý s¶n xuÊtQu¶n lý s¶n xuÊt production controlproduction controlproduction controlproduction control

せい生産地 SE I SA NN TI v Vïng s¶n xuÊtVïng s¶n xuÊtVïng s¶n xuÊtVïng s¶n xuÊt a producing districta producing districta producing districta producing district

せい生産場所 SE I SA NN BA SYO n N¬i s¶n xuÊtN¬i s¶n xuÊtN¬i s¶n xuÊtN¬i s¶n xuÊt production placeproduction placeproduction placeproduction place

せい性能 SE I NO U n N¨ng lùc , kh¶ n¨ngN¨ng lùc , kh¶ n¨ngN¨ng lùc , kh¶ n¨ngN¨ng lùc , kh¶ n¨ng abilityabilityabilityability

せい性能検査 SE I NO U KE NN SA k kiÓm tra n¨ng l−ckiÓm tra n¨ng l−ckiÓm tra n¨ng l−ckiÓm tra n¨ng l−c an ability testan ability testan ability testan ability test

せい成形 SE I KE I k Khu«nKhu«nKhu«nKhu«n mo(u)lding , formingmo(u)lding , formingmo(u)lding , formingmo(u)lding , forming

せい成形性 SE I KE I SA I t tÝnh chÊt cã thÓ lµm khu«ntÝnh chÊt cã thÓ lµm khu«ntÝnh chÊt cã thÓ lµm khu«ntÝnh chÊt cã thÓ lµm khu«n moldabilitymoldabilitymoldabilitymoldability

せい成形品 SE I KE I HI NN h hµng khu«nhµng khu«nhµng khu«nhµng khu«n molded articlemolded articlemolded articlemolded article

せい成形収縮 SE I KE I SYU SYU KU s Sù co rót khu«nSù co rót khu«nSù co rót khu«nSù co rót khu«n mold shrinkagemold shrinkagemold shrinkagemold shrinkage

せい成形条件 SE I KE I JO KE NN dd §iÒu kiÖn khu«n§iÒu kiÖn khu«n§iÒu kiÖn khu«n§iÒu kiÖn khu«n molding conditionmolding conditionmolding conditionmolding condition

せい成形不良 SE I KE I FU RYO l Lçi khu«nLçi khu«nLçi khu«nLçi khu«n molding faultmolding faultmolding faultmolding fault

せい生産 SE I SA NN s sù s¶n xuÊtsù s¶n xuÊtsù s¶n xuÊtsù s¶n xuÊt productionproductionproductionproduction

せい製品 SE I HI NN s s¶n phÈms¶n phÈms¶n phÈms¶n phÈm productproductproductproduct

せい成形加工全般 SE I KE KA KO U ZU NN PA NN c chÕ t¹o hµng ho¸chÕ t¹o hµng ho¸chÕ t¹o hµng ho¸chÕ t¹o hµng ho¸ fabricationfabricationfabricationfabrication

せい成形・加工 sei kei t T¹o h×nh.Gia c«ngT¹o h×nh.Gia c«ngT¹o h×nh.Gia c«ngT¹o h×nh.Gia c«ng fabricationfabricationfabricationfabrication

せい生産性。生産性 se i sa nn se i t TÝnh s¶n xuÊtTÝnh s¶n xuÊtTÝnh s¶n xuÊtTÝnh s¶n xuÊt productivityproductivityproductivityproductivity

せい静電塗装 sei de nn to so u s S¬n tÜnh ®iÖnS¬n tÜnh ®iÖnS¬n tÜnh ®iÖnS¬n tÜnh ®iÖn electrostatic coatingelectrostatic coatingelectrostatic coatingelectrostatic coating

せい正確に sei kaku ni c chÝnh x¸cchÝnh x¸cchÝnh x¸cchÝnh x¸c accuratelyaccuratelyaccuratelyaccurately

せい製作 sei saku s s¶n xuÊt s¶n xuÊt s¶n xuÊt s¶n xuÊt trial manufacturetrial manufacturetrial manufacturetrial manufacture

せい正三角形 sei sann kakkei t tam gi¸c ®Òutam gi¸c ®Òutam gi¸c ®Òutam gi¸c ®Òu equilateral triangleequilateral triangleequilateral triangleequilateral triangle

せい正方形 sei hou kei h h×nh vu«ngh×nh vu«ngh×nh vu«ngh×nh vu«ng squaresquaresquaresquare

ぜい税関 zei kann h h¶i quanh¶i quanh¶i quanh¶i quan customscustomscustomscustoms

せき責任者 SE KI NI NN SYA n Ng−êi chÞu tr¸ch nhiÖmNg−êi chÞu tr¸ch nhiÖmNg−êi chÞu tr¸ch nhiÖmNg−êi chÞu tr¸ch nhiÖm a responsible persona responsible persona responsible persona responsible person

せっ設定 SE XTS TE I l L¾p ®Æt , thiÕt lËpL¾p ®Æt , thiÕt lËpL¾p ®Æt , thiÕt lËpL¾p ®Æt , thiÕt lËp settingsettingsettingsetting

せっ接着剤 SE ZTU TYA KU ZA I k Keo d¸nKeo d¸nKeo d¸nKeo d¸n adhesivesadhesivesadhesivesadhesives

せっ切削 sessaku c c¾t rêi c¾t rêi c¾t rêi c¾t rêi scrape scrape scrape scrape 《《《《the barkthe barkthe barkthe bark》 》 》 》 off off off off 《《《《a treea treea treea tree》》》》;;;;

せつ（商品等を実物で）説明する SE TU ME I SU RU g Gi¶i thÝchGi¶i thÝchGi¶i thÝchGi¶i thÝch demonstrate , dempnstrationdemonstrate , dempnstrationdemonstrate , dempnstrationdemonstrate , dempnstration

せつ説明する。 se tu me i su lu t ThuyÕt minh ,gi¶i thÝchThuyÕt minh ,gi¶i thÝchThuyÕt minh ,gi¶i thÝchThuyÕt minh ,gi¶i thÝch account for    explainaccount for    explainaccount for    explainaccount for    explain

せつ説明書 setu mei syo b b¶n gi¶I thÝchb¶n gi¶I thÝchb¶n gi¶I thÝchb¶n gi¶I thÝch instruction bookletinstruction bookletinstruction bookletinstruction booklet

ぜつ絶縁特性 ZE TU E NN TO KU SE I　 d ®Æc tÝnh c¸ch nhiÖt, ®IÖn®Æc tÝnh c¸ch nhiÖt, ®IÖn®Æc tÝnh c¸ch nhiÖt, ®IÖn®Æc tÝnh c¸ch nhiÖt, ®IÖn insulating characterisiticsinsulating characterisiticsinsulating characterisiticsinsulating characterisitics

せま狭くする SE MA KU SU LU l lµm hÑplµm hÑplµm hÑplµm hÑp pinch offpinch offpinch offpinch off

せん洗剤 SE NN ZA I t thuèc tÈy , thuèc giÆt röathuèc tÈy , thuèc giÆt röathuèc tÈy , thuèc giÆt röathuèc tÈy , thuèc giÆt röa detergentdetergentdetergentdetergent

せん剪断 SE NN DA NN c chia , t¸chchia , t¸chchia , t¸chchia , t¸ch shearshearshearshear

せん剪断応力 se nn da nn oo ryo ku uw øng suÊt c¾tøng suÊt c¾tøng suÊt c¾tøng suÊt c¾t shear strssshear strssshear strssshear strss
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せん繊維強化成形 senn i kiyoka sei kei t t¹o h×nh lµm cøng sîit¹o h×nh lµm cøng sîit¹o h×nh lµm cøng sîit¹o h×nh lµm cøng sîi fiber reinforced resin moldingfiber reinforced resin moldingfiber reinforced resin moldingfiber reinforced resin molding

せん染料、染める senn riyo n nhuémnhuémnhuémnhuém dyedyedyedye

せん繊維的特性 senni teki toku sei dd ®Æc tÝnh sîi®Æc tÝnh sîi®Æc tÝnh sîi®Æc tÝnh sîi fiberous characterfiberous characterfiberous characterfiberous character

ぜん全サイクル zen sai kulu t toµn bé chu tr×nhtoµn bé chu tr×nhtoµn bé chu tr×nhtoµn bé chu tr×nh entire cycieentire cycieentire cycieentire cycie

ぜん全品検査表 b b¶ng kiÓm tra toµn bé hµngb¶ng kiÓm tra toµn bé hµngb¶ng kiÓm tra toµn bé hµngb¶ng kiÓm tra toµn bé hµng
ぜん全品検査管理表 b b©ng qu¶n lý kiÓm tra toµn bé hµngb©ng qu¶n lý kiÓm tra toµn bé hµngb©ng qu¶n lý kiÓm tra toµn bé hµngb©ng qu¶n lý kiÓm tra toµn bé hµng
ぜん全品検査結果表 b b¶ng kÕt qu¶ kiÓm tra toµn bé hµngb¶ng kÕt qu¶ kiÓm tra toµn bé hµngb¶ng kÕt qu¶ kiÓm tra toµn bé hµngb¶ng kÕt qu¶ kiÓm tra toµn bé hµng
そう総利益 SO KU TE I t tæng lîi nhuËntæng lîi nhuËntæng lîi nhuËntæng lîi nhuËn gross profitgross profitgross profitgross profit

そう創造 SO U ZO U s sù s¸ng t¹osù s¸ng t¹osù s¸ng t¹osù s¸ng t¹o creationcreationcreationcreation

そう装填　そうてん SO U TE NN n n¹pn¹pn¹pn¹p chargechargechargecharge

そう挿入する SO U NI YU SU RU n nhËp vµonhËp vµonhËp vµonhËp vµo insertinsertinsertinsert

そう操作速度 sou sa soku do t tèc ®é thao t¸ctèc ®é thao t¸ctèc ®é thao t¸ctèc ®é thao t¸c operation speedoperation speedoperation speedoperation speed

ぞう増量する ZO U RI YO UU SU RU t t¨ng sè l−îngt¨ng sè l−îngt¨ng sè l−îngt¨ng sè l−îng extendextendextendextend

そく測定 SO KU TE I s Sù ®o ®¹cSù ®o ®¹cSù ®o ®¹cSù ®o ®¹c measuremeasuremeasuremeasure

そく測定する SO KU TE I SU RU dd §o ®¹c§o ®¹c§o ®¹c§o ®¹c Determination , measurementDetermination , measurementDetermination , measurementDetermination , measurement

そく促進する　、推進する SO KU SI NN SU RU t thóc tiÕn , thóc ®Èythóc tiÕn , thóc ®Èythóc tiÕn , thóc ®Èythóc tiÕn , thóc ®Èy promotepromotepromotepromote

そのその他 SO NO TA n nh÷ng vËt kh¸cnh÷ng vËt kh¸cnh÷ng vËt kh¸cnh÷ng vËt kh¸c and othersand othersand othersand others

そりそり SO RI c congcongcongcong warpage , warpwarpage , warpwarpage , warpwarpage , warp

た 単価 TA NN KA dd ®¬n gi¸®¬n gi¸®¬n gi¸®¬n gi¸ a unit prisea unit prisea unit prisea unit prise

たい耐磨耗性 TA I MA MO U SE I t TÝnh chÞu mµi mßnTÝnh chÞu mµi mßnTÝnh chÞu mµi mßnTÝnh chÞu mµi mßn abrasion resistanceabrasion resistanceabrasion resistanceabrasion resistance

たい耐荷重 TA I KA JU c chÞu t¶i trängchÞu t¶i trängchÞu t¶i trängchÞu t¶i träng load-bearingload-bearingload-bearingload-bearing

たい体質 TA I SI TU t thÓ chÊtthÓ chÊtthÓ chÊtthÓ chÊt innate characteristics , improvinginnate characteristics , improvinginnate characteristics , improvinginnate characteristics , improving

たい耐湿性。耐水性 TA I SI TU SE I t tÝnh chÞu nhiÖt , tÝnh chÞu n−íc tÝnh chÞu nhiÖt , tÝnh chÞu n−íc tÝnh chÞu nhiÖt , tÝnh chÞu n−íc tÝnh chÞu nhiÖt , tÝnh chÞu n−íc moisture resistancemoisture resistancemoisture resistancemoisture resistance

たい滞留時間 TA I RYU JI KA NN t thêi gian l−u tróthêi gian l−u tróthêi gian l−u tróthêi gian l−u tró residence timeresidence timeresidence timeresidence time

たい対応する TA I O U SU RU dd ®¸p øng .®¸p øng .®¸p øng .®¸p øng . respond torespond torespond torespond to

たいタイバー TA I BA A t thanh  thanh  thanh  thanh  tie bartie bartie bartie bar

たい耐薬品性 ta i ya ku hi nn se i t TÝnh bÒn ho¸ häcTÝnh bÒn ho¸ häcTÝnh bÒn ho¸ häcTÝnh bÒn ho¸ häc chemical resisitancechemical resisitancechemical resisitancechemical resisitance

たい耐候性 ta i ko u se i t TÝnh bÒn víi thêi tiÕtTÝnh bÒn víi thêi tiÕtTÝnh bÒn víi thêi tiÕtTÝnh bÒn víi thêi tiÕt weatherabilityweatherabilityweatherabilityweatherability

たい体積 tai seki t thÓ tÝchthÓ tÝchthÓ tÝchthÓ tÝch volumevolumevolumevolume

たい対角 tai kaku g gãc ®èigãc ®èigãc ®èigãc ®èi opposite angleopposite angleopposite angleopposite angle

たい対角線 tai kaku senn dd ®−êng chÐo®−êng chÐo®−êng chÐo®−êng chÐo diagonal linediagonal linediagonal linediagonal line

だい代替する da e ga e su ru t Thay thÕ ,®Òn bïThay thÕ ,®Òn bïThay thÕ ,®Òn bïThay thÕ ,®Òn bï replacereplacereplacereplace

だいダイ dai k khu«nkhu«nkhu«nkhu«n diediediedie

だい第１条 dai ici jiyo dd §iÒu 1§iÒu 1§iÒu 1§iÒu 1 Article 1Article 1Article 1Article 1

だい第２章 dai ni syo c ch−¬ng 2ch−¬ng 2ch−¬ng 2ch−¬ng 2 Chapter 2Chapter 2Chapter 2Chapter 2

だい第３欄 dai sann rann c cét 3cét 3cét 3cét 3 Column 3Column 3Column 3Column 3

だい第４図表 dai yonn zu hyou b biÓu ®å 4biÓu ®å 4biÓu ®å 4biÓu ®å 4 Diagram 4Diagram 4Diagram 4Diagram 4

だい第５図形 dai go zu kei b b¶n vÏ 5b¶n vÏ 5b¶n vÏ 5b¶n vÏ 5 Figure 5Figure 5Figure 5Figure 5

だい第６表 dai roku hyou b b¶ng 6b¶ng 6b¶ng 6b¶ng 6 Table 6Table 6Table 6Table 6

だい台形 dai kei h h×nh thangh×nh thangh×nh thangh×nh thang trapizoidtrapizoidtrapizoidtrapizoid

だえ楕円 da enn h h×nh ovalh×nh ovalh×nh ovalh×nh oval ovalovalovaloval

たか高める ta ka me lu l Lµm t¨ng lªnLµm t¨ng lªnLµm t¨ng lªnLµm t¨ng lªn enhance enhance enhance enhance , , , , increaseincreaseincreaseincrease　　　　

たか多角形 ta kakkei dd ®a gi¸c®a gi¸c®a gi¸c®a gi¸c polygonpolygonpolygonpolygon

たく卓絶した ta ku ze tu si ta t Tréi h¬nTréi h¬nTréi h¬nTréi h¬n superbsuperbsuperbsuperb

だこ蛇行 DA KO U v va ®Ëpva ®Ëpva ®Ëpva ®Ëp jettingjettingjettingjetting

たす多数の TA SU U NO n nhiÒunhiÒunhiÒunhiÒu many , a great manymany , a great manymany , a great manymany , a great many

たそ多層構造 TA SO U KO U ZO U c cÊu tróc nhiÒu lípcÊu tróc nhiÒu lípcÊu tróc nhiÒu lípcÊu tróc nhiÒu líp multilayer structuremultilayer structuremultilayer structuremultilayer structure

たっ達成する ta xtu sei suru dd ®¹t ®−îc®¹t ®−îc®¹t ®−îc®¹t ®−îc achieveachieveachieveachieve

たな棚卸 ta na oro si k KiÓm kªKiÓm kªKiÓm kªKiÓm kª
たな棚卸票 ta na oro si hiyo b B¶ng kiÓm kªB¶ng kiÓm kªB¶ng kiÓm kªB¶ng kiÓm kª
たん担当者 TA NN TO U SYA n Ng−êi chuyªn tr¸ch Ng−êi chuyªn tr¸ch Ng−êi chuyªn tr¸ch Ng−êi chuyªn tr¸ch a person in chargea person in chargea person in chargea person in charge

たん単位 TA NN I dd ®¬n vÞ®¬n vÞ®¬n vÞ®¬n vÞ a unita unita unita unit

たん鍛造 TA NN ZO UU s sù rÌnsù rÌnsù rÌnsù rÌn forgingforgingforgingforging

たん炭素繊維 ta nn so se nn i s sîi c¸cbonsîi c¸cbonsîi c¸cbonsîi c¸cbon carbon fibercarbon fibercarbon fibercarbon fiber

だん弾性的性質 DA NN SEI TE KI SE I SHI TU t tÝnh chÊt ®µn håitÝnh chÊt ®µn håitÝnh chÊt ®µn håitÝnh chÊt ®µn håi eiastic propertyeiastic propertyeiastic propertyeiastic property

だん断熱、熱絶縁 dann netu c c¸ch nhiÖtc¸ch nhiÖtc¸ch nhiÖtc¸ch nhiÖt heat insulationheat insulationheat insulationheat insulation

ちじ縮める chi ji me ru r rót ng¾nrót ng¾nrót ng¾nrót ng¾n
ちゅ注文 cyu monn dd ®Æt hµng®Æt hµng®Æt hµng®Æt hµng ordersordersordersorders

ちゅう鋳造 CHU U ZO U dd ®óc®óc®óc®óc castingcastingcastingcasting

ちょ調整(配列)する TYO U SE I SU RU dd ®iÒu chØnh  (xÕp thµnh hµng)®iÒu chØnh  (xÕp thµnh hµng)®iÒu chØnh  (xÕp thµnh hµng)®iÒu chØnh  (xÕp thµnh hµng) alignalignalignalign

ちょ長尺 TYO U JA KU c th−íc dµith−íc dµith−íc dµith−íc dµi continuous lengthcontinuous lengthcontinuous lengthcontinuous length

ちょ直径 cyo xtu kei dd ®−êng kÝnh®−êng kÝnh®−êng kÝnh®−êng kÝnh diameterdiameterdiameterdiameter
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ちょ直線 cyoku senn dd ®−êng th¼ng®−êng th¼ng®−êng th¼ng®−êng th¼ng straight linestraight linestraight linestraight line

ちょ直角三角形 chyo kaku  sann kaku kei t tam gi¸c vu«ngtam gi¸c vu«ngtam gi¸c vu«ngtam gi¸c vu«ng righi trianglerighi trianglerighi trianglerighi triangle

ちょ長方形 cyou hou kei h h×nh ch÷ nhËth×nh ch÷ nhËth×nh ch÷ nhËth×nh ch÷ nhËt rectangierectangierectangierectangie

ちん賃金（率） TI NN GI NN  ( RI TU ) t tiÒn c«ngtiÒn c«ngtiÒn c«ngtiÒn c«ng wages (rate)wages (rate)wages (rate)wages (rate)

つ つぶれ TU BU RE v vì , hángvì , hángvì , hángvì , háng collapsecollapsecollapsecollapse

つか使い方 TU KA I KA TA c c¸ch dïngc¸ch dïngc¸ch dïngc¸ch dïng how to usehow to usehow to usehow to use

つかつかむ。握る tuka mu n n¾m, b¾tn¾m, b¾tn¾m, b¾tn¾m, b¾t graspgraspgraspgrasp

つき突出し TU KI DA SI s sù ®Èysù ®Èysù ®Èysù ®Èy ejectionejectionejectionejection

つき突出し装置 TU KI DA SI SO U TI t thiÕt bÞ ®ÈythiÕt bÞ ®ÈythiÕt bÞ ®ÈythiÕt bÞ ®Èy ejector housingejector housingejector housingejector housing

つき突出ピン TU KI DA SI PI NN c chèt ®Èychèt ®Èychèt ®Èychèt ®Èy ejector pinejector pinejector pinejector pin

つぶ粒状の tu bu jiyo no d d¹ng h¹td¹ng h¹td¹ng h¹td¹ng h¹t granulargranulargranulargranular

つみ積出港 tumi dasi kou c c¶ng giao hµngc¶ng giao hµngc¶ng giao hµngc¶ng giao hµng Port of ShipmentPort of ShipmentPort of ShipmentPort of Shipment

つよ強くて、強靭な tu yo ku te,kyo zi nn na m M¹nh,khoÎM¹nh,khoÎM¹nh,khoÎM¹nh,khoÎ strong,toughstrong,toughstrong,toughstrong,tough

てい低密度ポリエチレン TE I MI TU DO PO RI E TI  RE NN p polyetylen mËt ®é thÊppolyetylen mËt ®é thÊppolyetylen mËt ®é thÊppolyetylen mËt ®é thÊp low density polyethylenelow density polyethylenelow density polyethylenelow density polyethylene

てい底辺 tei henn c c¬ b¶n, c¬ sëc¬ b¶n, c¬ sëc¬ b¶n, c¬ sëc¬ b¶n, c¬ së basebasebasebase

てき適用(応用)する TE KI OU SU RU uw øng dông , ¸p dôngøng dông , ¸p dôngøng dông , ¸p dôngøng dông , ¸p dông applyapplyapplyapply

てき適切な価格 TE KI SE TU NA KA KA KU g Gi¸ thÝch hîpGi¸ thÝch hîpGi¸ thÝch hîpGi¸ thÝch hîp proper priceproper priceproper priceproper price

てき適当な TE KI TO U NA t thÝch hîp , phï hîpthÝch hîp , phï hîpthÝch hîp , phï hîpthÝch hîp , phï hîp appropriateappropriateappropriateappropriate

てき適用する。応用する。 te ki o u su ru a ¸p dông . øng dông¸p dông . øng dông¸p dông . øng dông¸p dông . øng dông applyapplyapplyapply

てき滴。液滴 te ki g giät (dung dÞch )giät (dung dÞch )giät (dung dÞch )giät (dung dÞch ) dropletdropletdropletdroplet

でぐ出口 de gu ci c cöa racöa racöa racöa ra outletoutletoutletoutlet

でこデコボコ de ko bo ko k khÊp khÓnhkhÊp khÓnhkhÊp khÓnhkhÊp khÓnh uneven , bumpyuneven , bumpyuneven , bumpyuneven , bumpy

てっ徹底 TE XTU TE I s sù triÖt ®Ósù triÖt ®Ósù triÖt ®Ósù triÖt ®Ó be thorough , be completebe thorough , be completebe thorough , be completebe thorough , be complete

てん点線 tenn senn dd ®−êng chÊm®−êng chÊm®−êng chÊm®−êng chÊm dotted linedotted linedotted linedotted line

でん伝票 denn pi you p PhiÕu PhiÕu PhiÕu PhiÕu 
でん電気絶縁 dennki zetuenn c c¸ch ®IÖnc¸ch ®IÖnc¸ch ®IÖnc¸ch ®IÖn an electric insulation; an electric isolationan electric insulation; an electric isolationan electric insulation; an electric isolationan electric insulation; an electric isolation

でん電着 dennchiyaku m m¹ b»ng ®IÖnm¹ b»ng ®IÖnm¹ b»ng ®IÖnm¹ b»ng ®IÖn electroplatingelectroplatingelectroplatingelectroplating

と 塗装 TO SO U s s¬ns¬ns¬ns¬n painting , coatingpainting , coatingpainting , coatingpainting , coating

とい砥石 toi shi dd §¸ mµi§¸ mµi§¸ mµi§¸ mµi whetstone , grindstone whetstone , grindstone whetstone , grindstone whetstone , grindstone 

とう等方性 TOU HOU SE I dd ®ång h−íng®ång h−íng®ång h−íng®ång h−íng isotropyisotropyisotropyisotropy

とう透明性 TO U ME I SE I t tÝnh trong suèttÝnh trong suèttÝnh trong suèttÝnh trong suèt transparencytransparencytransparencytransparency

とう透明な TO U ME I NA t trong suèttrong suèttrong suèttrong suèt transparenttransparenttransparenttransparent

どう同時に dou ji ni dd ®ång thêi ,cïng lóc®ång thêi ,cïng lóc®ång thêi ,cïng lóc®ång thêi ,cïng lóc simultaneouslysimultaneouslysimultaneouslysimultaneously

どう導管 dou kann o èng, m¸ngèng, m¸ngèng, m¸ngèng, m¸ng conduit pipeconduit pipeconduit pipeconduit pipe

とく特徴 TO KU TYO U dd §Æc ®iÓm§Æc ®iÓm§Æc ®iÓm§Æc ®iÓm chracteristic featurechracteristic featurechracteristic featurechracteristic feature

とく特徴｡種類。特質。性質 to ku chy o dd §Æc tr−ng.chñng lo¹i.®Æc tÝnh.tÝnhchÊt§Æc tr−ng.chñng lo¹i.®Æc tÝnh.tÝnhchÊt§Æc tr−ng.chñng lo¹i.®Æc tÝnh.tÝnhchÊt§Æc tr−ng.chñng lo¹i.®Æc tÝnh.tÝnhchÊt charactercharactercharactercharacter

とく特性づけ。ｷｬﾗｸﾀﾘｾﾞｰｼｮﾝ to ku sei zu ke s sù ®Æc tr−ngsù ®Æc tr−ngsù ®Æc tr−ngsù ®Æc tr−ng characterizationcharacterizationcharacterizationcharacterization

とく特徴 toku cyou dd ®Æc tr−ng®Æc tr−ng®Æc tr−ng®Æc tr−ng special featurespecial featurespecial featurespecial feature

とし吐出量 to syu tu riyo l l−îng phun ral−îng phun ral−îng phun ral−îng phun ra output rateoutput rateoutput rateoutput rate

とらトランスファ成形 TO RA NN SU FA A SE I KE I k khu«n chuyÓn ®æikhu«n chuyÓn ®æikhu«n chuyÓn ®æikhu«n chuyÓn ®æi transfer moidingtransfer moidingtransfer moidingtransfer moiding

とり取数 TO RI SU U dd ®Õm sè l−îng s¶n phÈm / khu«n®Õm sè l−îng s¶n phÈm / khu«n®Õm sè l−îng s¶n phÈm / khu«n®Õm sè l−îng s¶n phÈm / khu«n OTY. of cavityOTY. of cavityOTY. of cavityOTY. of cavity

とり取付板 TO RI TU KE BA NN dd §¸y§¸y§¸y§¸y bottom platebottom platebottom platebottom plate

とり取引 tori fiki g giao dÞchgiao dÞchgiao dÞchgiao dÞch businessbusinessbusinessbusiness

どん鈍角 donn ka ku g Gãc tïGãc tïGãc tïGãc tï obtuse angleobtuse angleobtuse angleobtuse angle

ない内径 NA I KE I dd ®−êng kÝnh trong®−êng kÝnh trong®−êng kÝnh trong®−êng kÝnh trong inside diameterinside diameterinside diameterinside diameter

ない内部形状 NA I BU KE I JI YO U h h×nh d¹ng bªn trongh×nh d¹ng bªn trongh×nh d¹ng bªn trongh×nh d¹ng bªn trong inside configurationinside configurationinside configurationinside configuration

ない内部応力 MA I BU OU RI YO KU uw øng lùc bªn trong øng lùc bªn trong øng lùc bªn trong øng lùc bªn trong internal stressinternal stressinternal stressinternal stress

ないﾅｲﾛﾝは吸湿する NA I RO NN WA KYU SI TU SU RU n nilon hót Èmnilon hót Èmnilon hót Èmnilon hót Èm nylons absorb waternylons absorb waternylons absorb waternylons absorb water

なが長さ NA GA SA c chiÒu dµi  chiÒu dµi  chiÒu dµi  chiÒu dµi  lengthslengthslengthslengths

なが流れ NA GA RE v vÕt (dßng)vÕt (dßng)vÕt (dßng)vÕt (dßng) flowflowflowflow

なが流れ痕 NA GA RE A TO v vÕt r¹n , vÕt nøtvÕt r¹n , vÕt nøtvÕt r¹n , vÕt nøtvÕt r¹n , vÕt nøt flowflowflowflow　　　　markmarkmarkmark

なが長さ／径 NA GA SA / KE I t tØ sè chiÒu dµi/®−êng kÝnhtØ sè chiÒu dµi/®−êng kÝnhtØ sè chiÒu dµi/®−êng kÝnhtØ sè chiÒu dµi/®−êng kÝnh length-to-diameter ratiolength-to-diameter ratiolength-to-diameter ratiolength-to-diameter ratio

なさ摩擦係数 MA SA TU KE I SE I h hÖ sè ma s¸thÖ sè ma s¸thÖ sè ma s¸thÖ sè ma s¸t coefficient of frictioncoefficient of frictioncoefficient of frictioncoefficient of friction

など等、等など､ NA DO ,  TO U NA DO v v©n v©nv©n v©nv©n v©nv©n v©n and so on , etc.and so on , etc.and so on , etc.and so on , etc.

なみ波ムラ NA MI MU RA g gîn sãnggîn sãnggîn sãnggîn sãng wavinesswavinesswavinesswaviness

なん軟質発砲体 NA NN SI TU HAXTU PO U TA I d dÔ uèn, mÒm dÎodÔ uèn, mÒm dÎodÔ uèn, mÒm dÎodÔ uèn, mÒm dÎo flexibleflexibleflexibleflexible

なん軟質ＰＶＣ NA NN SI TU PVC p PVC dÎoPVC dÎoPVC dÎoPVC dÎo flexible flexible flexible flexible ＰＶＣＰＶＣＰＶＣＰＶＣ

なん軟化・融解する NA NN KA   .   YU U KA I SU RU h ho¸ mÒm . Lµm ch¶yho¸ mÒm . Lµm ch¶yho¸ mÒm . Lµm ch¶yho¸ mÒm . Lµm ch¶y softened or meltedsoftened or meltedsoftened or meltedsoftened or melted

にし二色成形 ni si yo ku se i ke i t T¹o h×nh hai mµuT¹o h×nh hai mµuT¹o h×nh hai mµuT¹o h×nh hai mµu two-coior moldingtwo-coior moldingtwo-coior moldingtwo-coior molding

にじ二次延伸 NI JI E NN SI NN k kÐo gi·n lÇn thø haikÐo gi·n lÇn thø haikÐo gi·n lÇn thø haikÐo gi·n lÇn thø hai secondary drawingsecondary drawingsecondary drawingsecondary drawing

にじ二重線 nijyu senn dd ®−êng kÐp®−êng kÐp®−êng kÐp®−êng kÐp double linedouble linedouble linedouble line

にじ二重マル nijyu maru h h×nh trßn ®óph×nh trßn ®óph×nh trßn ®óph×nh trßn ®óp double circledouble circledouble circledouble circle
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にだ二段押出スクリュー ni da nn o si da si su ku ryu t Trôc vÝt ®ïn Ðp cã 2 bËcTrôc vÝt ®ïn Ðp cã 2 bËcTrôc vÝt ®ïn Ðp cã 2 bËcTrôc vÝt ®ïn Ðp cã 2 bËc two-stage extruder screwtwo-stage extruder screwtwo-stage extruder screwtwo-stage extruder screw

にち日用品 ni ci you hi nn h Hµng dïng hµng ngµyHµng dïng hµng ngµyHµng dïng hµng ngµyHµng dïng hµng ngµy comoditycomoditycomoditycomodity

にっニッパ　(ﾊｻﾐ) nip pa k k×m c¾tk×m c¾tk×m c¾tk×m c¾t nippernippernippernipper

にと二等辺三角形 nitou henn sann kaku kei t tam gi¸c c©ntam gi¸c c©ntam gi¸c c©ntam gi¸c c©n isosceles triangleisosceles triangleisosceles triangleisosceles triangle

にん任意の形状を与える。 t t¹o h×nh theo ý muènt¹o h×nh theo ý muènt¹o h×nh theo ý muènt¹o h×nh theo ý muèn provide the given shapeprovide the given shapeprovide the given shapeprovide the given shape

ぬき抜取検査 NU KI TO RI KE NN SA k kiÓm tra ngÉukiÓm tra ngÉukiÓm tra ngÉukiÓm tra ngÉu samplingsamplingsamplingsampling

ぬき抜き勾配 NU KI KO U BA I dd ®é nghiªng®é nghiªng®é nghiªng®é nghiªng draftdraftdraftdraft

ねじねじれ NE GI RE x xo¾nxo¾nxo¾nxo¾n twisttwisttwisttwist

ねじねじれ角 nejire kaku g gãc xo¾ngãc xo¾ngãc xo¾ngãc xo¾n helix angiehelix angiehelix angiehelix angie

ねじねじ溝の深さ neji mizo no fu ka sa dd ®é s©u cña r·nh xo¾n®é s©u cña r·nh xo¾n®é s©u cña r·nh xo¾n®é s©u cña r·nh xo¾n channel depthchannel depthchannel depthchannel depth

ねじねじの間隔 neji no kann kaku k kho¶ng c¸ch ®−êng xo¾nkho¶ng c¸ch ®−êng xo¾nkho¶ng c¸ch ®−êng xo¾nkho¶ng c¸ch ®−êng xo¾n leadleadleadlead

ねじねじ山 neji yama dd ®é cao cña ®−êng xo¾n®é cao cña ®−êng xo¾n®é cao cña ®−êng xo¾n®é cao cña ®−êng xo¾n flightflightflightflight

ねっ熱処理 netu syori s sù sö lý b»ng nhiÖtsù sö lý b»ng nhiÖtsù sö lý b»ng nhiÖtsù sö lý b»ng nhiÖt temper , heat treatment  temper , heat treatment  temper , heat treatment  temper , heat treatment  

ねっ熱処理をする netu syori o suru s sö lý b»ng nhiÖtsö lý b»ng nhiÖtsö lý b»ng nhiÖtsö lý b»ng nhiÖt heat-treatheat-treatheat-treatheat-treat

ねっ熱伝導率 netu denndou ritu t tû lÖ truyÒn dÉn nhiÖttû lÖ truyÒn dÉn nhiÖttû lÖ truyÒn dÉn nhiÖttû lÖ truyÒn dÉn nhiÖt thermal conductivitythermal conductivitythermal conductivitythermal conductivity

ねつ熱変形温度 NE TU HEN KE I O N DO n nhiÖt ®é biÕn d¹ngnhiÖt ®é biÕn d¹ngnhiÖt ®é biÕn d¹ngnhiÖt ®é biÕn d¹ng heat distortion temperatureheat distortion temperatureheat distortion temperatureheat distortion temperature

ねつ熱硬化性樹脂 NE TU KO U KA SE I JU SI n nhùa bÒn cøng vÜnh viÔn sau khi ®èt nãngnhùa bÒn cøng vÜnh viÔn sau khi ®èt nãngnhùa bÒn cøng vÜnh viÔn sau khi ®èt nãngnhùa bÒn cøng vÜnh viÔn sau khi ®èt nãng thermosetting resinthermosetting resinthermosetting resinthermosetting resin

ねつ熱可塑性樹脂 NE TU KA SO SE I JU SI k keo cã thÓ lµm mÒm ra khi ®èt nãngkeo cã thÓ lµm mÒm ra khi ®èt nãngkeo cã thÓ lµm mÒm ra khi ®èt nãngkeo cã thÓ lµm mÒm ra khi ®èt nãng thermoplastic resinthermoplastic resinthermoplastic resinthermoplastic resin

ねつ熱伝導性 NE TU DE NN DO U SE I t tÝnh dÉn nhiÖttÝnh dÉn nhiÖttÝnh dÉn nhiÖttÝnh dÉn nhiÖt thermal conductivitythermal conductivitythermal conductivitythermal conductivity

ねん粘度 NE NN DO dd ®é nhít, ®é dÝnh®é nhít, ®é dÝnh®é nhít, ®é dÝnh®é nhít, ®é dÝnh a coefficient of viscositya coefficient of viscositya coefficient of viscositya coefficient of viscosity

ねん粘弾性的 ne nn da nn se i te ki t TÝnh dÎo vµ tÝnh nhítTÝnh dÎo vµ tÝnh nhítTÝnh dÎo vµ tÝnh nhítTÝnh dÎo vµ tÝnh nhít viscoelasticviscoelasticviscoelasticviscoelastic

ねん粘度 ne nn do dd §Êt sÐt§Êt sÐt§Êt sÐt§Êt sÐt coefficient of viscositycoefficient of viscositycoefficient of viscositycoefficient of viscosity

ねん年商 nenn syo u d doanh thu hµng n¨mdoanh thu hµng n¨mdoanh thu hµng n¨mdoanh thu hµng n¨m yearly turnoveryearly turnoveryearly turnoveryearly turnover

の ～の ～ NO c cña -----cña -----cña -----cña ----- ～～～～ofofofof～～～～

のう納入 NO U NYU g giao hµnggiao hµnggiao hµnggiao hµng deliverdeliverdeliverdeliver

のう納品 NO U HI NN s sù giao hµngsù giao hµngsù giao hµngsù giao hµng delivery of goodsdelivery of goodsdelivery of goodsdelivery of goods

のう～を納品する ～ O NO HI NN SU RU g giao hµng giao hµng giao hµng giao hµng deliveryed goods to deliveryed goods to deliveryed goods to deliveryed goods to ～～～～

のう納入数 NO U NU SU U s sè l−îng giaosè l−îng giaosè l−îng giaosè l−îng giao delivery qty.delivery qty.delivery qty.delivery qty.

のう濃度 nou do n nång ®énång ®énång ®énång ®é concentrationconcentrationconcentrationconcentration

のぎノギス NO GI SU t th−íc cÆpth−íc cÆpth−íc cÆpth−íc cÆp caliperscaliperscaliperscalipers

のこ残り no co ri c cßn l¹icßn l¹icßn l¹icßn l¹i residueresidueresidueresidue

のば伸ばす NO BA SU k kÐo dµikÐo dµikÐo dµikÐo dµi extendextendextendextend

は はなたれ(成形の時おきる現象) ha na ta re s sîi t¬ ë cuèng phunsîi t¬ ë cuèng phunsîi t¬ ë cuèng phunsîi t¬ ë cuèng phun
ぱーﾊﾟｰｼﾞﾝｸﾞ PA A GI NN GU l lµm s¹ch lµm s¹ch lµm s¹ch lµm s¹ch purgingpurgingpurgingpurging

ぱーパーティングライン paa tiing ra inn dd §−êng tiÕp xóc§−êng tiÕp xóc§−êng tiÕp xóc§−êng tiÕp xóc
はい背圧 HA I A TU a ¸p lùc ®Öm¸p lùc ®Öm¸p lùc ®Öm¸p lùc ®Öm back pressureback pressureback pressureback pressure

はい配合・処方 SYO HO U SE NN  ,  HA I GO U t trén lÉntrén lÉntrén lÉntrén lÉn formulationformulationformulationformulation

はい配合 HA I GO U p pha trén , sù phèi hîppha trén , sù phèi hîppha trén , sù phèi hîppha trén , sù phèi hîp compoundingcompoundingcompoundingcompounding

はい配達する hai tatu su ru g giao ®Õngiao ®Õngiao ®Õngiao ®Õn deliverdeliverdeliverdeliver

はい排水管 hai sui ka nn o èng n−íc th¶ièng n−íc th¶ièng n−íc th¶ièng n−íc th¶i drainage pipedrainage pipedrainage pipedrainage pipe

ばい売約書 bai yaku syo g giÊy cam kÕt b¸n hµnggiÊy cam kÕt b¸n hµnggiÊy cam kÕt b¸n hµnggiÊy cam kÕt b¸n hµng Sales NoteSales NoteSales NoteSales Note

はけばね座金 BA NE ZA GA NE dd ®Öm vªnh®Öm vªnh®Öm vªnh®Öm vªnh Spring Lock WashersSpring Lock WashersSpring Lock WashersSpring Lock Washers

はこ運ぶ・伝える HA KO BU  , TU TA E LU v vËn chuyÓnvËn chuyÓnvËn chuyÓnvËn chuyÓn conveyconveyconveyconvey

ばし場所 BA SYO U dd ®Þa ®iÓm®Þa ®iÓm®Þa ®iÓm®Þa ®iÓm placeplaceplaceplace

はせ波線 ha senn dd ®−êng l−în sãng®−êng l−în sãng®−êng l−în sãng®−êng l−în sãng wavy linewavy linewavy linewavy line

はせ破線 ha senn dd ®−êng c¸ch®−êng c¸ch®−êng c¸ch®−êng c¸ch broken linebroken linebroken linebroken line

はだ破断強度 HA DA NN KYO DO c C−êng ®é ph¸ vìC−êng ®é ph¸ vìC−êng ®é ph¸ vìC−êng ®é ph¸ vì tenacitytenacitytenacitytenacity

はち八角形 haci kakkei h h×nh b¸t gi¸ch×nh b¸t gi¸ch×nh b¸t gi¸ch×nh b¸t gi¸c octagonoctagonoctagonoctagon

はっ発生 HA XTU SE I p ph¸t sinhph¸t sinhph¸t sinhph¸t sinh break outbreak outbreak outbreak out

はっ発砲性ポリスチレン HAXTY PO U SE I PO RI SU TI RE NN p polietilen cã tÝnh co d·npolietilen cã tÝnh co d·npolietilen cã tÝnh co d·npolietilen cã tÝnh co d·n expandable polystyreneexpandable polystyreneexpandable polystyreneexpandable polystyrene

はっ発砲する HAXTY PO SU RU l lµm phång lªnlµm phång lªnlµm phång lªnlµm phång lªn foamfoamfoamfoam

はっ発砲押出し HAXTYPO O SI DA SI s sù Ðp ®ócsù Ðp ®ócsù Ðp ®ócsù Ðp ®óc foam extrusionfoam extrusionfoam extrusionfoam extrusion

はっ発生した HA XTY SE I SHI TA dd ®· ph¸t sinh®· ph¸t sinh®· ph¸t sinh®· ph¸t sinh generetedgeneretedgeneretedgenereted

はっ発電 HA TU DE NN p ph¸t ®iÖnph¸t ®iÖnph¸t ®iÖnph¸t ®iÖn generation of electricitygeneration of electricitygeneration of electricitygeneration of electricity

はっ発砲製品 ha xtu pou sei hinn s s¶n phÈm cã bäts¶n phÈm cã bäts¶n phÈm cã bäts¶n phÈm cã bät foamed productfoamed productfoamed productfoamed product

はつ歯付き座金 HA TU KI ZA GA NE dd ®Öm vªnh cã r¨ng®Öm vªnh cã r¨ng®Öm vªnh cã r¨ng®Öm vªnh cã r¨ng Toothed Lock WashersToothed Lock WashersToothed Lock WashersToothed Lock Washers

ばねばね bane l lß xolß xolß xolß xo springspringspringspring

ばらばらつき ba ra tu ki t TÝnh b¸n dÉnTÝnh b¸n dÉnTÝnh b¸n dÉnTÝnh b¸n dÉn thermal conductivitythermal conductivitythermal conductivitythermal conductivity

ばりバリ BA RI b ba viaba viaba viaba via flash , burr , finflash , burr , finflash , burr , finflash , burr , fin

ぱりパリソン (ﾌﾞﾛｰ成形用材料)parison p ph«I (nguyªn liÖu dïng ®Ó thæi nhùa)ph«I (nguyªn liÖu dïng ®Ó thæi nhùa)ph«I (nguyªn liÖu dïng ®Ó thæi nhùa)ph«I (nguyªn liÖu dïng ®Ó thæi nhùa) parisonparisonparisonparison

ばれバレル。押出機の円筒状の部分 BA RE RU v Vá trô cña trôc vÝt m¸y ®ïn ÐpVá trô cña trôc vÝt m¸y ®ïn ÐpVá trô cña trôc vÝt m¸y ®ïn ÐpVá trô cña trôc vÝt m¸y ®ïn Ðp barrelbarrelbarrelbarrel

はん判定 HA NN TE I dd §¸nh gi¸§¸nh gi¸§¸nh gi¸§¸nh gi¸ judgmentjudgmentjudgmentjudgment
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はん販売管理 HA NN BA I KA NN RI q qu¶n lý b¸n hµngqu¶n lý b¸n hµngqu¶n lý b¸n hµngqu¶n lý b¸n hµng a sale controla sale controla sale controla sale control

はん汎用樹脂 HA NN YO U JU SI n nhùa th«ng dôngnhùa th«ng dôngnhùa th«ng dôngnhùa th«ng dông commodity plasticscommodity plasticscommodity plasticscommodity plastics

はん汎用の HA NN YO NO t th«ng dôngth«ng dôngth«ng dôngth«ng dông general purposegeneral purposegeneral purposegeneral purpose

はんハンドレイアップ ha nn do re i a xtu pu c ChÕ t¹o s¶n phÈm b»ng ph−¬ng ph¸p Ðp       d¸ChÕ t¹o s¶n phÈm b»ng ph−¬ng ph¸p Ðp       d¸ChÕ t¹o s¶n phÈm b»ng ph−¬ng ph¸p Ðp       d¸ChÕ t¹o s¶n phÈm b»ng ph−¬ng ph¸p Ðp       d¸
n b»ng tayn b»ng tayn b»ng tayn b»ng tay

hand-lay uphand-lay uphand-lay uphand-lay up

はん半分以上 hann bunn ijyou h h¬n mét nöah¬n mét nöah¬n mét nöah¬n mét nöa more than halfmore than halfmore than halfmore than half

はん反映する hann ei suru p ph¶n ¸nhph¶n ¸nhph¶n ¸nhph¶n ¸nh reflectreflectreflectreflect

はん半径 hann kei b b¸n kÝnhb¸n kÝnhb¸n kÝnhb¸n kÝnh radiusradiusradiusradius

ばんバンパー ba nn pa aa t Thanh ch¾n cña xe «t«(Ba®ê sèc)Thanh ch¾n cña xe «t«(Ba®ê sèc)Thanh ch¾n cña xe «t«(Ba®ê sèc)Thanh ch¾n cña xe «t«(Ba®ê sèc) bumperbumperbumperbumper

ひか光ディスク HI KA RI DHI SU KU dd ®Üa quang häc®Üa quang häc®Üa quang häc®Üa quang häc optical diskoptical diskoptical diskoptical disk

ひか比較的 HI HA KU TE KI t tÝnh  t−¬ng quantÝnh  t−¬ng quantÝnh  t−¬ng quantÝnh  t−¬ng quan relativelyrelativelyrelativelyrelatively

ひく引く｡　描く hi ku t trõ ®i, vÏtrõ ®i, vÏtrõ ®i, vÏtrõ ®i, vÏ drawdrawdrawdraw

ひけひけ HI KE l lâmlâmlâmlâm sinkingsinkingsinkingsinking

ひけひけマーク HI KE MA A KU c chæ lâm , vÕt lâmchæ lâm , vÕt lâmchæ lâm , vÕt lâmchæ lâm , vÕt lâm shrink mark , sink markshrink mark , sink markshrink mark , sink markshrink mark , sink mark

びこ備考欄 BI KO U RA NN c cét ghi chó , môc ghi chócét ghi chó , môc ghi chócét ghi chó , môc ghi chócét ghi chó , môc ghi chó a remarks columna remarks columna remarks columna remarks column

ひしひし形 hisi gata h h×nh thoih×nh thoih×nh thoih×nh thoi diamonddiamonddiamonddiamond

ひじ比重 HI JU U t tû trängtû trängtû trängtû träng specific gravityspecific gravityspecific gravityspecific gravity

ひじ非常に重要である HI JO U NI JU YO DE A LU r rÊt cÇn thiÕtrÊt cÇn thiÕtrÊt cÇn thiÕtrÊt cÇn thiÕt be of great importancebe of great importancebe of great importancebe of great importance

ひっ引張り HI XTU PA RI k kÐo d·nkÐo d·nkÐo d·nkÐo d·n TensileTensileTensileTensile

ひっ引張特性 HI PA RI TU YO SA t tÝnh kÐo d·ntÝnh kÐo d·ntÝnh kÐo d·ntÝnh kÐo d·n Tensile propertiesTensile propertiesTensile propertiesTensile properties

ひっ引張張力 HI PA RI TU TYO RYO KU l  Lùc kÐo d·n Lùc kÐo d·n Lùc kÐo d·n Lùc kÐo d·n draw tensiondraw tensiondraw tensiondraw tension

ひっ引張と曲げ特性 HI PA RI TO MA GE TO KU SE I t tÝnh kÐo d·n vµ bÎ cong ®−îctÝnh kÐo d·n vµ bÎ cong ®−îctÝnh kÐo d·n vµ bÎ cong ®−îctÝnh kÐo d·n vµ bÎ cong ®−îc tensile and flexural chracterisiticstensile and flexural chracterisiticstensile and flexural chracterisiticstensile and flexural chracterisitics

ひっ引張り強さ hi xti pa ri tu yo sa c C−êng ®é kÐoC−êng ®é kÐoC−êng ®é kÐoC−êng ®é kÐo
ひて否定 HI TE I p phñ ®Þnh , b¸c báphñ ®Þnh , b¸c báphñ ®Þnh , b¸c báphñ ®Þnh , b¸c bá denialdenialdenialdenial

ひびひび HI BI v vÕt r¹n , vÕt nøtvÕt r¹n , vÕt nøtvÕt r¹n , vÕt nøtvÕt r¹n , vÕt nøt crazingcrazingcrazingcrazing

ひふ被覆 hi fu ku b bao phñbao phñbao phñbao phñ coveringcoveringcoveringcovering

ひま皮膜 himaku l líp mµnglíp mµnglíp mµnglíp mµng a filma filma filma film; ; ; ; 〈〈〈〈生物生物生物生物のののの〉 〉 〉 〉 a membranea membranea membranea membrane....

ひょ標準 HYO U JU NN t tiªu chuÈntiªu chuÈntiªu chuÈntiªu chuÈn standardstandardstandardstandard

ひょ表 HYO b biÓu , b¶ngbiÓu , b¶ngbiÓu , b¶ngbiÓu , b¶ng a tablea tablea tablea table

ひょ表面積 hyo menn seki d diÖn tÝch bÒ mÆtdiÖn tÝch bÒ mÆtdiÖn tÝch bÒ mÆtdiÖn tÝch bÒ mÆt surface areasurface areasurface areasurface area

ひょ標準の改定 s söa l¹i tiªu chuÈnsöa l¹i tiªu chuÈnsöa l¹i tiªu chuÈnsöa l¹i tiªu chuÈn
ひょ標準通りに仕事を行なう t tiÕn hµnh c«ng viÖc theo tiªu chuÈntiÕn hµnh c«ng viÖc theo tiªu chuÈntiÕn hµnh c«ng viÖc theo tiªu chuÈntiÕn hµnh c«ng viÖc theo tiªu chuÈn
ひよ費用 HI YO U c chi phÝchi phÝchi phÝchi phÝ cost , expense(s)cost , expense(s)cost , expense(s)cost , expense(s)

ひら平座金 HI RA ZA GA NE dd ®Öm ph¼ng®Öm ph¼ng®Öm ph¼ng®Öm ph¼ng Plain WashersPlain WashersPlain WashersPlain Washers

ひり比率 HI RI TU t tØ lÖ tØ lÖ tØ lÖ tØ lÖ raterateraterate

びれビレット bi retto t thanh s¾t nháthanh s¾t nháthanh s¾t nháthanh s¾t nhá billetbilletbilletbillet

ひろ広げる HI RO GE RU m më réngmë réngmë réngmë réng enlargeenlargeenlargeenlarge

ひん品質 HI NN SI TU c chÊt l−îng chÊt l−îng chÊt l−îng chÊt l−îng qualityqualityqualityquality

ひん頻度 HI NN DO t tÇn sètÇn sètÇn sètÇn sè frequencyfrequencyfrequencyfrequency

ひん品質 hinn situ c chÊt l−îngchÊt l−îngchÊt l−îngchÊt l−îng qualityqualityqualityquality

ぴんピンホール PI NN HO O RU l lç nhálç nhálç nhálç nhá pinholepinholepinholepinhole

ふぃフィラメント hira ment s sîi nhásîi nhásîi nhásîi nhá filamentfilamentfilamentfilament

ふいフィルム成形 FU I RU MU SE I KE I s sù Ðp mángsù Ðp mángsù Ðp mángsù Ðp máng film formationfilm formationfilm formationfilm formation

ふぉフォーム fuo o mu b BätBätBätBät foamfoamfoamfoam

ふく膨れ FU KU RE c chæ phång répchæ phång répchæ phång répchæ phång rép blisterblisterblisterblister

ふく複製 FU KU SE I t t¸i t¹ot¸i t¹ot¸i t¹ot¸i t¹o reproductionreproductionreproductionreproduction

ふく副本 fuku honn b b¶n saob¶n saob¶n saob¶n sao duplicateduplicateduplicateduplicate

ふご不合格 FU GO U KA KU k kh«ng ®¹t tiªu chuÈnkh«ng ®¹t tiªu chuÈnkh«ng ®¹t tiªu chuÈnkh«ng ®¹t tiªu chuÈn rejectionrejectionrejectionrejection

ふじ不十分な FU JU BU NN NA c ch−a ®Çy ®ñch−a ®Çy ®ñch−a ®Çy ®ñch−a ®Çy ®ñ insufficientinsufficientinsufficientinsufficient

ふじ不十分な固化 FU JU BU NN NA KO KA l lµm r¾n ch−a ®ñlµm r¾n ch−a ®ñlµm r¾n ch−a ®ñlµm r¾n ch−a ®ñ insufficient solidificationinsufficient solidificationinsufficient solidificationinsufficient solidification

ふせ防ぐ FU SE GU p phßng chèngphßng chèngphßng chèngphßng chèng preventpreventpreventprevent

ふそ不足 FU SO KU t thiÕuthiÕuthiÕuthiÕu shortageshortageshortageshortage

ふた蓋・キャップ futa n n¾pn¾pn¾pn¾p capcapcapcap

ふち縁 FU TI k Khung ,S−ênKhung ,S−ênKhung ,S−ênKhung ,S−ên frameframeframeframe

ふと不凍溶液 futou you eki d dung dÞch kh«ng ®«ngdung dÞch kh«ng ®«ngdung dÞch kh«ng ®«ngdung dÞch kh«ng ®«ng antifreezu solutionantifreezu solutionantifreezu solutionantifreezu solution

ぶど歩留り  (率) BU DO MA RI ( RI TU ) dd ®Ò xª (tû lÖ)®Ò xª (tû lÖ)®Ò xª (tû lÖ)®Ò xª (tû lÖ) yieldyieldyieldyield　（　（　（　（raterateraterate））））

ふな船積 funa zumi x xÕp hµng lªn tµuxÕp hµng lªn tµuxÕp hµng lªn tµuxÕp hµng lªn tµu shipmentshipmentshipmentshipment

ふな船積の時期 funa zumi no jiki t thêi gian xÕp hµng lªn tµuthêi gian xÕp hµng lªn tµuthêi gian xÕp hµng lªn tµuthêi gian xÕp hµng lªn tµu Time of ShipmentTime of ShipmentTime of ShipmentTime of Shipment

ぶひ部品 BU HI NN p phô tïng ,chi tiÕtphô tïng ,chi tiÕtphô tïng ,chi tiÕtphô tïng ,chi tiÕt partspartspartsparts

ぷらプランジャタイプ射出成形機 PU RA NN JA TA I PU DHA SHU TU SE I KE I KI m M¸y t¹o h×nh ®Èy Ðp lo¹i cã èng PistonM¸y t¹o h×nh ®Èy Ðp lo¹i cã èng PistonM¸y t¹o h×nh ®Èy Ðp lo¹i cã èng PistonM¸y t¹o h×nh ®Èy Ðp lo¹i cã èng Piston plunger type machineplunger type machineplunger type machineplunger type machine

ふり不良 FU RYO U h háng , kh«ng tètháng , kh«ng tètháng , kh«ng tètháng , kh«ng tèt defect , nodefect , nodefect , nodefect , no

ふるﾌﾛｰﾏｰｸ FO RO O MA A KU v vÕt r¹n , vÕt nøtvÕt r¹n , vÕt nøtvÕt r¹n , vÕt nøtvÕt r¹n , vÕt nøt fiow markfiow markfiow markfiow mark

ふるﾌﾛｰﾗｲﾝ FO RO O RA I NN dd ®−êng r¹n®−êng r¹n®−êng r¹n®−êng r¹n flow lineflow lineflow lineflow line
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ぶれブレーカー buree  kaa c cÇu giaocÇu giaocÇu giaocÇu giao breakerbreakerbreakerbreaker

ぶろブロー成形 BU RO O SE I KE I p ph−¬ng ph¸p thæi nhùaph−¬ng ph¸p thæi nhùaph−¬ng ph¸p thæi nhùaph−¬ng ph¸p thæi nhùa bllow moldingbllow moldingbllow moldingbllow molding

ぶん分解組立図 BU NN KA I KU MI TA TE ZU b  B¶n vÏ chi tiÕt rêi B¶n vÏ chi tiÕt rêi B¶n vÏ chi tiÕt rêi B¶n vÏ chi tiÕt rêi exploded viewexploded viewexploded viewexploded view

ぶん分類する bu nn ru i su ru p Ph©n lo¹iPh©n lo¹iPh©n lo¹iPh©n lo¹i classifyclassifyclassifyclassify

ぶん分類 bu nn ru i s  Sù ph©n lo¹i Sù ph©n lo¹i Sù ph©n lo¹i Sù ph©n lo¹i classificationclassificationclassificationclassification

へい平面 hei menn b bÒ mÆt, møcbÒ mÆt, møcbÒ mÆt, møcbÒ mÆt, møc surface , levelsurface , levelsurface , levelsurface , level

へい平行四辺形 hei kou sihenn kei h h×nh b×nh hµnhh×nh b×nh hµnhh×nh b×nh hµnhh×nh b×nh hµnh parallelogramparallelogramparallelogramparallelogram

へこへこみ he ko mi h h×nh dËp næi, vÕt lâmh×nh dËp næi, vÕt lâmh×nh dËp næi, vÕt lâmh×nh dËp næi, vÕt lâm dentdentdentdent

へっヘッター・ダイス HE ZTU TA A  DA  I SU c c«ng cô lµm ®Çu ®inh vÝtc«ng cô lµm ®Çu ®inh vÝtc«ng cô lµm ®Çu ®inh vÝtc«ng cô lµm ®Çu ®inh vÝt header diceheader diceheader diceheader dice

ぺれペレット　　粒状 PE RE XTU TO h H¹t nhùaH¹t nhùaH¹t nhùaH¹t nhùa pelletpelletpelletpellet

へん変色 HE NN SYO KY b biÕn mµubiÕn mµubiÕn mµubiÕn mµu discolorationdiscolorationdiscolorationdiscoloration

へん変形 HE NN KE I b biÕn d¹ngbiÕn d¹ngbiÕn d¹ngbiÕn d¹ng deformationdeformationdeformationdeformation

へん変更 HE NN HO U t thay ®æithay ®æithay ®æithay ®æi change , alterationchange , alterationchange , alterationchange , alteration

へん偏肉 HE NN NI KU dd ®é dµy kh«ng ®ång ®Òu®é dµy kh«ng ®ång ®Òu®é dµy kh«ng ®ång ®Òu®é dµy kh«ng ®ång ®Òu un-uniform thicknessun-uniform thicknessun-uniform thicknessun-uniform thickness

へん変動 HE NN DO U d dao ®éngdao ®éngdao ®éngdao ®éng fluctuationsfluctuationsfluctuationsfluctuations

へん変形速度 HE NN KE I SO KU DO t tèc ®é biÕn d¹ngtèc ®é biÕn d¹ngtèc ®é biÕn d¹ngtèc ®é biÕn d¹ng rate of strainrate of strainrate of strainrate of strain

へん変動する he nn do u su ru b BiÕn ®æi ,biÕn ®éngBiÕn ®æi ,biÕn ®éngBiÕn ®æi ,biÕn ®éngBiÕn ®æi ,biÕn ®éng varyvaryvaryvary

へん変数 henn suu b biÕn sèbiÕn sèbiÕn sèbiÕn sè variablevariablevariablevariable

へん辺 henn b bªn c¹nhbªn c¹nhbªn c¹nhbªn c¹nh sidesidesideside

べんベンダーマシーン BE NN  DA A  MA SI I NN m m¸y uèn congm¸y uèn congm¸y uèn congm¸y uèn cong
べんベント押出機 be nn to o si da si ki m M¸y t¹o h×nh ®ïn Ðp lo¹i cã lç tho¸t khÝM¸y t¹o h×nh ®ïn Ðp lo¹i cã lç tho¸t khÝM¸y t¹o h×nh ®ïn Ðp lo¹i cã lç tho¸t khÝM¸y t¹o h×nh ®ïn Ðp lo¹i cã lç tho¸t khÝ vented extrudervented extrudervented extrudervented extruder

べん便宜のため benn gi no tame dd ®Ó tiÖn lîi®Ó tiÖn lîi®Ó tiÖn lîi®Ó tiÖn lîi for the convieniencefor the convieniencefor the convieniencefor the convienience

ほあ保圧 HO A TU g Gi÷ ¸p lùcGi÷ ¸p lùcGi÷ ¸p lùcGi÷ ¸p lùc keep pressurekeep pressurekeep pressurekeep pressure

ほう方法・手段 HO U HO U  ,  STU DA NN c c¸ch ,  ph−¬ng ph¸pc¸ch ,  ph−¬ng ph¸pc¸ch ,  ph−¬ng ph¸pc¸ch ,  ph−¬ng ph¸p away , a system , meansaway , a system , meansaway , a system , meansaway , a system , means

ほう方策 HO U SA KU b biÖn ph¸pbiÖn ph¸pbiÖn ph¸pbiÖn ph¸p system measuresystem measuresystem measuresystem measure

ほう方案・立案書 HO O A NN  ,  RI TU A NN SYO l lªn ph−¬ng ¸n ,lËp kÕ ho¹chlªn ph−¬ng ¸n ,lËp kÕ ho¹chlªn ph−¬ng ¸n ,lËp kÕ ho¹chlªn ph−¬ng ¸n ,lËp kÕ ho¹ch how to , planninghow to , planninghow to , planninghow to , planning

ほう方針 HO U SI NN p ph−¬ng ch©mph−¬ng ch©mph−¬ng ch©mph−¬ng ch©m a policya policya policya policy

ほう放電 HO U DE NN p phãng ®iÖnphãng ®iÖnphãng ®iÖnphãng ®iÖn a electric dischargea electric dischargea electric dischargea electric discharge

ぼう膨張させる BO U TI YO U SA SE RU l lµm phång lªnlµm phång lªnlµm phång lªnlµm phång lªn inflateinflateinflateinflate

ぼう棒 BO U t thanh , trôcthanh , trôcthanh , trôcthanh , trôc rodrodrodrod

ぼう貿易 bou eki n ngo¹i th−¬ngngo¹i th−¬ngngo¹i th−¬ngngo¹i th−¬ng trade trade trade trade 

ほか保管場所 HO KA NN BA SYO n n¬i b¶o qu¶nn¬i b¶o qu¶nn¬i b¶o qu¶nn¬i b¶o qu¶n keeping a place (spot)keeping a place (spot)keeping a place (spot)keeping a place (spot)

ほけ保険 ho kenn b b¶o hiÓmb¶o hiÓmb¶o hiÓmb¶o hiÓm insuranseinsuranseinsuranseinsuranse

ほし星形五角形 hosi gata gp kakkei h h×nh ng«I sao 5 c¸nhh×nh ng«I sao 5 c¸nhh×nh ng«I sao 5 c¸nhh×nh ng«I sao 5 c¸nh pentagrampentagrampentagrampentagram

ほっホッパー HO XTU PA A p phÔuphÔuphÔuphÔu hopperhopperhopperhopper

ほっホットランナー HO TO RA NN MA h runner nãngrunner nãngrunner nãngrunner nãng hot runnerhot runnerhot runnerhot runner

ぽりポリスチレン PO RI SU TI RE NN h polyetylenpolyetylenpolyetylenpolyetylen polyethylenepolyethylenepolyethylenepolyethylene

ぽりポリマー po ri ma - p PolymePolymePolymePolyme polymerpolymerpolymerpolymer

ぼるボルト bo lu to b Bul«ngBul«ngBul«ngBul«ng
ほん翻訳する HO NN YA KU SU RU d dÞch viÕtdÞch viÕtdÞch viÕtdÞch viÕt translatetranslatetranslatetranslate

ぽんポンプ po nn pu b B¬mB¬mB¬mB¬m pumppumppumppump

まあまあまあの maa maa no b B×nh th−êngB×nh th−êngB×nh th−êngB×nh th−êng fairfairfairfair

まい毎年 mai tosi h hµng n¨mhµng n¨mhµng n¨mhµng n¨m annuallyannuallyannuallyannually

まが曲がり MA GA RI c congcongcongcong crookcrookcrookcrook

まき巻き取り ma ki to ri c cuèn quanhcuèn quanhcuèn quanhcuèn quanh windingwindingwindingwinding

まげ曲げ MA GE u uèn conguèn conguèn conguèn cong flexuralflexuralflexuralflexural

まげ曲げ荷重 MA GE KA JU s t¶i träng uènt¶i träng uènt¶i träng uènt¶i träng uèn flexural loadingflexural loadingflexural loadingflexural loading

まげ曲げ弾性率 MA GE DA NN SE I RI TU dd §é ®µn håi uèn§é ®µn håi uèn§é ®µn håi uèn§é ®µn håi uèn flexural modulusflexural modulusflexural modulusflexural modulus

まさつ摩擦係数 MA SA ZU KE I SU U h hÖ sè ma s¸thÖ sè ma s¸thÖ sè ma s¸thÖ sè ma s¸t coetticient of frictioncoetticient of frictioncoetticient of frictioncoetticient of friction

まだまだら MA DA RA c chÊmchÊmchÊmchÊm mottlesmottlesmottlesmottles

まっマッチド金型 (雄型・雌型の嵌め合せプレス型)　MA XTU TI DO KA NA GA TA k Khu«n kÕt hîp(Lo¹i dïng ¸p lùc Ðp 2 nöa  khuKhu«n kÕt hîp(Lo¹i dïng ¸p lùc Ðp 2 nöa  khuKhu«n kÕt hîp(Lo¹i dïng ¸p lùc Ðp 2 nöa  khuKhu«n kÕt hîp(Lo¹i dïng ¸p lùc Ðp 2 nöa  khu
«n vµo nhau).«n vµo nhau).«n vµo nhau).«n vµo nhau).

matched moldmatched moldmatched moldmatched mold

まにマニホールド　多様な　多種 MA NI HO O RU DO o èng nèi(nhiÒu lo¹i,nhiÒu d¹ng)èng nèi(nhiÒu lo¹i,nhiÒu d¹ng)èng nèi(nhiÒu lo¹i,nhiÒu d¹ng)èng nèi(nhiÒu lo¹i,nhiÒu d¹ng) manifoldmanifoldmanifoldmanifold

まふマフラー MA FU RA A o èng th¶i khÝèng th¶i khÝèng th¶i khÝèng th¶i khÝ a mufflera mufflera mufflera muffler

まも磨耗性 ma mo u se i t TÝnh ¨n mßnTÝnh ¨n mßnTÝnh ¨n mßnTÝnh ¨n mßn abrasionabrasionabrasionabrasion

みがき磨き MI GA KI m mµimµimµimµi polishpolishpolishpolish

みず水急冷 mi zu ki yu re i l Lµm nguéi nhanh b»ng n−ícLµm nguéi nhanh b»ng n−ícLµm nguéi nhanh b»ng n−ícLµm nguéi nhanh b»ng n−íc water quenchingwater quenchingwater quenchingwater quenching

みぞ溝 mi zo k kªnh , r·nhkªnh , r·nhkªnh , r·nhkªnh , r·nh channelchannelchannelchannel

みっ密着 MI XTU TYA KU s s− dÝnh chÆts− dÝnh chÆts− dÝnh chÆts− dÝnh chÆt adherenceadherenceadherenceadherence

みつ見積り MI TU MO RI dd ®¸nh gi¸ , dù ®o¸n ,b¸o gi¸®¸nh gi¸ , dù ®o¸n ,b¸o gi¸®¸nh gi¸ , dù ®o¸n ,b¸o gi¸®¸nh gi¸ , dù ®o¸n ,b¸o gi¸ an estimatean estimatean estimatean estimate

みつ見積価格 MI TU MO RI KA KA KU g gi¸ dù ®o¸ngi¸ dù ®o¸ngi¸ dù ®o¸ngi¸ dù ®o¸n estimated valueestimated valueestimated valueestimated value

みつ見積書 MI TU MO RI SYO b B¶ng b¸o gi¸B¶ng b¸o gi¸B¶ng b¸o gi¸B¶ng b¸o gi¸ an estimate bheetan estimate bheetan estimate bheetan estimate bheet

みつ見積り額 MI TU MO RI GA KU c chi phÝ dù ®o¸nchi phÝ dù ®o¸nchi phÝ dù ®o¸nchi phÝ dù ®o¸n an estimated costan estimated costan estimated costan estimated cost

みつ密度 mi tu do m MËt ®éMËt ®éMËt ®éMËt ®é densitydensitydensitydensity
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めい明細 mei sai c chi tiÕtchi tiÕtchi tiÕtchi tiÕt specificationspecificationspecificationspecification

めい名称 mei syoou t tªn gäitªn gäitªn gäitªn gäi name , titlename , titlename , titlename , title

めっ電気メッキする DE NN KI ME XTU KI SU RO m m¹ ®iÖnm¹ ®iÖnm¹ ®iÖnm¹ ®iÖn eletroplateeletroplateeletroplateeletroplate

めっ電気メッキ DE NN KI ME XTU KI s sù m¹ ®iÖnsù m¹ ®iÖnsù m¹ ®iÖnsù m¹ ®iÖn eletroplatingeletroplatingeletroplatingeletroplating

めっ鍍金 ME XTU KI m  m¹ kim lo¹i m¹ kim lo¹i m¹ kim lo¹i m¹ kim lo¹i platingplatingplatingplating

めん面積 menn seki d diÖn tÝchdiÖn tÝchdiÖn tÝchdiÖn tÝch area , square measurearea , square measurearea , square measurearea , square measure

めん面 me nn b bÒ mÆt ,mÆtbÒ mÆt ,mÆtbÒ mÆt ,mÆtbÒ mÆt ,mÆt surfacesurfacesurfacesurface

もう毛細管。毛状の。毛管の。 m Mao qu¶n , mao m¹ch(M¸y:èng dÉn nhá)Mao qu¶n , mao m¹ch(M¸y:èng dÉn nhá)Mao qu¶n , mao m¹ch(M¸y:èng dÉn nhá)Mao qu¶n , mao m¹ch(M¸y:èng dÉn nhá) capillarycapillarycapillarycapillary

もく目視 MO KU SI x xem xÐtxem xÐtxem xÐtxem xÐt look over , attention , look over , attention , look over , attention , look over , attention , 

もち用いる mo ci iru s sö dôngsö dôngsö dôngsö dông utitizeutitizeutitizeutitize

もり盛り上がり mo ri aga ri n nhiÒunhiÒunhiÒunhiÒu heapheapheapheap

もろもろい MO RO I d dÔ g·y , dÔ vìdÔ g·y , dÔ vìdÔ g·y , dÔ vìdÔ g·y , dÔ vì brittlebrittlebrittlebrittle

やき焼入れ yaki ire n nung, t«I, rÌnnung, t«I, rÌnnung, t«I, rÌnnung, t«I, rÌn temperingtemperingtemperingtempering

やけ焼け YA KE b bi ch¸ybi ch¸ybi ch¸ybi ch¸y burned , burningburned , burningburned , burningburned , burning

ゆあ油圧の U A TU NO t thuû lùc(dÇu)thuû lùc(dÇu)thuû lùc(dÇu)thuû lùc(dÇu) hydraulichydraulichydraulichydraulic

ゆう有効期間（三ヶ月） YU U KO U KI KA NN t thêi h¹n hiÖu lùc (3 th¸ng)thêi h¹n hiÖu lùc (3 th¸ng)thêi h¹n hiÖu lùc (3 th¸ng)thêi h¹n hiÖu lùc (3 th¸ng) effective effective effective effective ((((availabieavailabieavailabieavailabie) ) ) ) for for for for （（（（three monthsthree monthsthree monthsthree months))))

ゆう有効期限 YU KO U KI GE NN t thêi h¹n hiÖu lùcthêi h¹n hiÖu lùcthêi h¹n hiÖu lùcthêi h¹n hiÖu lùc the term of validitythe term of validitythe term of validitythe term of validity

ゆう有効長さ YU KO MA GA SA dd ®é dµi hiÖu lùc®é dµi hiÖu lùc®é dµi hiÖu lùc®é dµi hiÖu lùc effective lengtheffective lengtheffective lengtheffective length

ゆう融点 YU U TE NN dd ®iÓm ch¶y®iÓm ch¶y®iÓm ch¶y®iÓm ch¶y melting pointmelting pointmelting pointmelting point

ゆう有効な剪断 YU KO NA SE NN DA NN c C¾t ®øt cã hiÖu qu¶C¾t ®øt cã hiÖu qu¶C¾t ®øt cã hiÖu qu¶C¾t ®øt cã hiÖu qu¶ effectient shearingeffectient shearingeffectient shearingeffectient shearing

ゆう融通のきく yu zu no ki ku c ChÞu khã häc hái ChÞu khã häc hái ChÞu khã häc hái ChÞu khã häc hái versatileversatileversatileversatile

ゆう優秀な yu syu na uw −u tó−u tó−u tó−u tó outstandingoutstandingoutstandingoutstanding

ゆう有効径 yuukou kei dd ®−êng kÝnh hiÖu lùc®−êng kÝnh hiÖu lùc®−êng kÝnh hiÖu lùc®−êng kÝnh hiÖu lùc Effective widthEffective widthEffective widthEffective width

ゆし輸出高 yu syutu daka x xuÊt khÈu nhiÒuxuÊt khÈu nhiÒuxuÊt khÈu nhiÒuxuÊt khÈu nhiÒu amount of exportamount of exportamount of exportamount of export

ゆそ輸送 YU SO O v vËn chuyÓnvËn chuyÓnvËn chuyÓnvËn chuyÓn transporttransporttransporttransport

よい良い yo i t TètTètTètTèt goodgoodgoodgood

よう要領 YO U RYO dd ®iÓn chÝnh , ý chÝnh®iÓn chÝnh , ý chÝnh®iÓn chÝnh , ý chÝnh®iÓn chÝnh , ý chÝnh the point , the gistthe point , the gistthe point , the gistthe point , the gist

よう容器 yo u ki t Thïng chøa , B×nh chøaThïng chøa , B×nh chøaThïng chøa , B×nh chøaThïng chøa , B×nh chøa vesselvesselvesselvessel

よう溶融されたり、固化されたりする。 l Lµm ch¶y hoÆc ho¸ cøngLµm ch¶y hoÆc ho¸ cøngLµm ch¶y hoÆc ho¸ cøngLµm ch¶y hoÆc ho¸ cøng melted or solidifiedmelted or solidifiedmelted or solidifiedmelted or solidified

よう要素 you so y yÕu tèyÕu tèyÕu tèyÕu tè elementelementelementelement

よう溶接 you se tu h hµnhµnhµnhµn weldingweldingweldingwelding

よて予定表 TO TE I HYO U b B¶ng d− kiÕn , kÕ ho¹chB¶ng d− kiÕn , kÕ ho¹chB¶ng d− kiÕn , kÕ ho¹chB¶ng d− kiÕn , kÕ ho¹ch a schedulea schedulea schedulea schedule

よりより糸 yo ri i to s Sîi xo¾nSîi xo¾nSîi xo¾nSîi xo¾n twinetwinetwinetwine

らせ螺旋 rasenn d d¹ng xo¾n ècd¹ng xo¾n ècd¹ng xo¾n ècd¹ng xo¾n èc spiralspiralspiralspiral

らむラム押出機 RA MU O SI DA SI KI m M¸y ®ïn Ðp b»ng PistonM¸y ®ïn Ðp b»ng PistonM¸y ®ïn Ðp b»ng PistonM¸y ®ïn Ðp b»ng Piston ram sxtruderram sxtruderram sxtruderram sxtruder

らむラム押出機 RA MU O SI DA SI KI m M¸y ®ïn Ðp b»ng PistonM¸y ®ïn Ðp b»ng PistonM¸y ®ïn Ðp b»ng PistonM¸y ®ïn Ðp b»ng Piston ram sxtruderram sxtruderram sxtruderram sxtruder

らんランナー RA NN MA A  (ｽﾌﾟﾙｰとｹﾞｰﾄを結ぶ経路) r  R·nh dÉn nhùa R·nh dÉn nhùa R·nh dÉn nhùa R·nh dÉn nhùa runnerrunnerrunnerrunner

らんランナープレート　固定版 RA NN NA A PU RE I TO t tÊm cã r·nh dÉn - tÊm cè ®ÞnhtÊm cã r·nh dÉn - tÊm cè ®ÞnhtÊm cã r·nh dÉn - tÊm cè ®ÞnhtÊm cã r·nh dÉn - tÊm cè ®Þnh runner platerunner platerunner platerunner plate

らんランナレス成形 RA NN NA RE SU SE I KE I t  T¹o h×nh kh«ng cã r·nh dÉn T¹o h×nh kh«ng cã r·nh dÉn T¹o h×nh kh«ng cã r·nh dÉn T¹o h×nh kh«ng cã r·nh dÉn runnerless moldingrunnerless moldingrunnerless moldingrunnerless molding

らん乱流 rann riyu l lén xén, kh«ng ph−¬ng h−ínglén xén, kh«ng ph−¬ng h−ínglén xén, kh«ng ph−¬ng h−ínglén xén, kh«ng ph−¬ng h−íng turbulenceturbulenceturbulenceturbulence

りえ利益 RI E KI l lîi nhuËn , lîi Ýchlîi nhuËn , lîi Ýchlîi nhuËn , lîi Ýchlîi nhuËn , lîi Ých a profita profita profita profit

りけ離型剤 RI KE I ZA I d dung dich ®Ó th¸o khu«ndung dich ®Ó th¸o khu«ndung dich ®Ó th¸o khu«ndung dich ®Ó th¸o khu«n mo(u)ld release agentmo(u)ld release agentmo(u)ld release agentmo(u)ld release agent

りじ利潤 RI JU NN l lîi nhuËnlîi nhuËnlîi nhuËnlîi nhuËn profit , returnsprofit , returnsprofit , returnsprofit , returns

りじ利潤の追求 RI JU NN NO TU I KYU s sù t×m kiÕm lîi nhuËnsù t×m kiÕm lîi nhuËnsù t×m kiÕm lîi nhuËnsù t×m kiÕm lîi nhuËn pursuit of profits , profit-seekingpursuit of profits , profit-seekingpursuit of profits , profit-seekingpursuit of profits , profit-seeking

りつ率 RI TU t tû lÖ , suÊttû lÖ , suÊttû lÖ , suÊttû lÖ , suÊt a rate , a proportiona rate , a proportiona rate , a proportiona rate , a proportion

りゅ流量。 ryu ryo l L−u l−îngL−u l−îngL−u l−îngL−u l−îng rate of flow.  Flow rate   rate of flow.  Flow rate   rate of flow.  Flow rate   rate of flow.  Flow rate   

りゅ流通 ryu tuu l l−u th«ngl−u th«ngl−u th«ngl−u th«ng distributiondistributiondistributiondistribution

りょ両面接触 ryo me nn se tu syo ku n Nèi 2 mÆt vµo nhauNèi 2 mÆt vµo nhauNèi 2 mÆt vµo nhauNèi 2 mÆt vµo nhau two-side contacttwo-side contacttwo-side contacttwo-side contact

りよ利用出来る ri yo u dekiru c Cã thÓ sö dông ®−îcCã thÓ sö dông ®−îcCã thÓ sö dông ®−îcCã thÓ sö dông ®−îc availabieavailabieavailabieavailabie

りれ履歴書 RI RE KI SYO U b B¶n s¬ yÕu lý lÞchB¶n s¬ yÕu lý lÞchB¶n s¬ yÕu lý lÞchB¶n s¬ yÕu lý lÞch a personal historya personal historya personal historya personal history

れい冷却 RA I KYA KU l lµm nguéilµm nguéilµm nguéilµm nguéi quenchingquenchingquenchingquenching

れい冷却・固化する RE I KI YA KU   KO KA SU RU l lµm nguéi . lµm r¾n lµm nguéi . lµm r¾n lµm nguéi . lµm r¾n lµm nguéi . lµm r¾n cool and solidifycool and solidifycool and solidifycool and solidify

れい冷却ロール法 RE I KYA KU RO - RU HO U d Ph−¬ng ph¸p c¸n máng b»ng lµm nguéi nhanhPh−¬ng ph¸p c¸n máng b»ng lµm nguéi nhanhPh−¬ng ph¸p c¸n máng b»ng lµm nguéi nhanhPh−¬ng ph¸p c¸n máng b»ng lµm nguéi nhanh roll quenchingroll quenchingroll quenchingroll quenching

れい冷却 rei kiya ku l lµm nguéilµm nguéilµm nguéilµm nguéi coolingcoolingcoolingcooling

れい冷媒 rei bai d dung m«I lµm nguéidung m«I lµm nguéidung m«I lµm nguéidung m«I lµm nguéi cooling mediumcooling mediumcooling mediumcooling medium

れーレーザ光 RE ZA A KO U t tia lazetia lazetia lazetia laze laser lightlaser lightlaser lightlaser light

れおレオロジー  (物質の変形と流動を扱う学問) m M«n häc nghiªn cøu vÒ biÕn d¹ng vµ l−u     ®éM«n häc nghiªn cøu vÒ biÕn d¹ng vµ l−u     ®éM«n häc nghiªn cøu vÒ biÕn d¹ng vµ l−u     ®éM«n häc nghiªn cøu vÒ biÕn d¹ng vµ l−u     ®é
ng cña vËt chÊt.ng cña vËt chÊt.ng cña vËt chÊt.ng cña vËt chÊt.

RheologyRheologyRheologyRheology

れっ劣化　・　低下 re xtu ka , te i ka h H¹ thÊp ,suy yÕuH¹ thÊp ,suy yÕuH¹ thÊp ,suy yÕuH¹ thÊp ,suy yÕu detericrationdetericrationdetericrationdetericration

れん練習問題 RE NN SYU U MO NN DA I b bµi tËp bµi tËp bµi tËp bµi tËp exercisesexercisesexercisesexercises

ろお労働者 R0 U DO U SYA n ng−êi lao ®éngng−êi lao ®éngng−êi lao ®éngng−êi lao ®éng a workera workera workera worker

ろーローリング・機械 RO O RI NN GU  KI KA I m m¸y lµm ®−êng r·nh trªn ®inh ècm¸y lµm ®−êng r·nh trªn ®inh ècm¸y lµm ®−êng r·nh trªn ®inh ècm¸y lµm ®−êng r·nh trªn ®inh èc rolling machinerolling machinerolling machinerolling machine

ろく六角形 roku kakkei h h×nh lôc gi¸ch×nh lôc gi¸ch×nh lôc gi¸ch×nh lôc gi¸c hexagonhexagonhexagonhexagon

ろっ六角タッピングねじ RO XTU KA KU TA XTU PI NN GU NE JI v vÝt ®Çu 6 c¹nh ,cã ren suèt vÝt ®Çu 6 c¹nh ,cã ren suèt vÝt ®Çu 6 c¹nh ,cã ren suèt vÝt ®Çu 6 c¹nh ,cã ren suèt Hexagon Head Tapping ScrewsHexagon Head Tapping ScrewsHexagon Head Tapping ScrewsHexagon Head Tapping Screws
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日日日日 読読読読みみみみ方方方方 越  南越  南越  南越  南 英英英英

ろっ六角ボルト RO XTU KA KU BO RU TO b bu l«ng 6 c¹nhbu l«ng 6 c¹nhbu l«ng 6 c¹nhbu l«ng 6 c¹nh Hexagon Head BoitsHexagon Head BoitsHexagon Head BoitsHexagon Head Boits

ろっ六角ナット RO XTU KA KU NA XTU TO o èc 6 c¹nhèc 6 c¹nhèc 6 c¹nhèc 6 c¹nh Hexagon NutsHexagon NutsHexagon NutsHexagon Nuts

ろっロット rotto l l« s¶n suÊtl« s¶n suÊtl« s¶n suÊtl« s¶n suÊt lot.lot.lot.lot.

わ 輪。環　 wa , ka nn v Vßng , KhoenVßng , KhoenVßng , KhoenVßng , Khoen linklinklinklink

わいワイヤーカット機械 wai yaa kaato m M¸y c¾t b»ng d©y c¸pM¸y c¾t b»ng d©y c¸pM¸y c¾t b»ng d©y c¸pM¸y c¾t b»ng d©y c¸p
わる悪い寸法安定性 WA RU I SU NN PO A NN TE I SE I t tÝnh æn ®Þnh kÝch th−íc kÐmtÝnh æn ®Þnh kÝch th−íc kÐmtÝnh æn ®Þnh kÝch th−íc kÐmtÝnh æn ®Þnh kÝch th−íc kÐm poor dimensional stabilitypoor dimensional stabilitypoor dimensional stabilitypoor dimensional stability

わる悪い成形性 WA RU I SE I KE I SE I t tÝnh lµm khu«n kÐmtÝnh lµm khu«n kÐmtÝnh lµm khu«n kÐmtÝnh lµm khu«n kÐm poor moldabilitypoor moldabilitypoor moldabilitypoor moldability

わる悪い。　よくない。 ya ru i x XÊu ,kh«ng tètXÊu ,kh«ng tètXÊu ,kh«ng tètXÊu ,kh«ng tèt poorpoorpoorpoor

こーコーティング chotienngu coatingcoatingcoatingcoating

じこ冶工具 ji kougu a tool; an implementa tool; an implementa tool; an implementa tool; an implement

とう投影機 touei ki a projector.a projector.a projector.a projector.

ぶれブレーンストーミング brainstoming brainstomingbrainstomingbrainstomingbrainstoming

て 添付ファイル tennpu fwairu attached fileattached fileattached fileattached file
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